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Klebstoffsorte  Lösemittelhaltiger Polychloroprene Kontakt-Klebstoff. 

Produktvorteile − einkomponentige Verarbeitung 
− sprühbar 
− gute Kälte- und Wärmebeständigkeit 

Typische 
Anwendungsbereiche   

Herstellung von Schichtpressstoffplatten / Sandwichelementen aus 
verschiedenen Materialien, Klebung von Isolationsmaterialien auf 
Metall. 

Geeignete Substrate  Holz, Holzspan-, Hartfaser- und Kunstharzplatten, Gummimaterialien, 
Aluminiumblech, Chromstahl, Eternit und Beton (nicht geeignet für 
Kupfer und seine Legierungen sowie für Styropor®, Teflon®, PE, PP und 
Weich-PVC). 

Typische Eigenschaften 

Eigenschaft Wert 

Basis Polychloroprene 

Farbe gelblich 

Festkörpergehalt ca. 19% 

Dichte bei 20°C ca. 0.85 g/cm3 

Viskosität bei 20°C ca. 550 mPa.s 

Lagerfähigkeit 12 Monate 
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Anwendungshinweise  Klebstoff vor Gebrauch gründlich aufrühren. 
Metalle sind vor der Klebung ggf. zu schleifen, jedoch mindestens zu 
entfetten (niemals Nitroverdünner verwenden!). Eisen muss rostfrei 
sein. Blei muss auf jeden Fall geschliffen werden. Gummimaterialien 
sind kurz vor der Klebung zu rauen. 
 
 
− Auftragsweise: Spritzpistole (1.5 – 2 mm Düsen-Ø), Pinsel, 

Kurzfellroller, lösemittelbeständiger Schaumstoffroller. 
− Offene Zeit: ca. 20 Min. bei Sprühauftrag, sonst ca. 30 Min. 
− Verbrauch: min. 100 g/m2 pro Seite bei Sprühauftrag, sonst min. 

150 g/m2; je nach Saugfähigkeit der Substrate. 
 
 
Ablüftezeit bei 20°C: 
− 5 bis 10 Min. bei Sprühauftrag 
− sonst 10 bis 15 Min. 

 
 
− Pressen: Anpressrolle, Pressvorrichtung 
− Pressdruck: min. 2 bis 3 kg/cm2 
− Presszeit: einige Sekunden 
− Weiterverarbeitung: sofort möglich 
− Endfestigkeit: nach ca. 24 Stunden 
− Temperaturbeständigkeit der Klebung: ca. -20°C bis ca. +90°C ,je 

nach Material und Belastung. 
 
 
Wenn sämtliche Flächen trocken, fett- und staubfrei sind, wird der 
Klebstoff beidseitig aufgetragen. Danach ablüften lassen bis sich 
beide Flächen trocken anfühlen. Die zu klebenden Teile innerhalb der 
offenen Zeit passgenau zusammenfügen und pressen. Bei 
Überschreiten der offenen Zeit kann eine Klebung noch mit Wärme 
durchgeführt werden: Die Teile werden warm bei 70 bis 80°C 
zusammengefügt und gepresst. 



 

 

 

Reinigungshinweise   Bitte kontaktieren Sie Ihr nächstes Vertriebsbüro für verfügbare 
Reinigungsprodukte. 

Typische Verpackung Bitte wenden Sie sich bezüglich der verfügbaren 
Verpackungsoptionen an Ihr lokales Vertriebsbüro. 

Lagerbedingungen  In der verschlossenen Originalverpackung und vor 
Sonneneinstrahlung, Staub, Feuchtigkeit und hohen Temperaturen 
geschützt. Sauber und trocken zwischen +10°C und +30°C lagern. 
Frostempfindlich, geliert bei Temperaturen <10°C, reversibel. 

Hinweise zur Entsorgung Hinweise zur Entsorgung entnehmen Sie bitte dem 
Materialsicherheitsdatenblatt. 

Sicherheitshinweise  Sicherheitshinweise entnehmen Sie bitte dem 
Materialsicherheitsdatenblatt. 

 


