NAN‘KIEWICZ
Lackierideen der Zukunft

NEXTEL® Velvet-Coating 811-21 Technisches Datenblatt 811-21

Materialeigenschaften

Schwarzer Speziallack fiir die Erstellung matter und absolut blendfreier Oberflachen
Diffuse Streuung von nur 2 % des eingestrahlten Lichtes - unabhangig vom
Einfallswinkel

Spezifische technologischen Festigkeitswerte

Gute Kondensatbestandigkeit und Temperaturbestandigkeit

Hohe Schlag- und Stolfestigkeit

Anwendungsbereiche

Fir die Beschichtung von Oberflachen, um spiegelnde Lichtreflexion auszuschalten, z.
B. fur Instrumentenskalen, optische und wissenschaftliche Gerate.
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Farbton & Glanz

Farbton: tiefschwarz
Glanz: stumpfmatt

RW < 2/85° (DIN 67530 / ISO 2813)
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Theoretische Ergiebigkeit

Flache Menge Schichtdicke

436 m? 11 1 um
Empfohlene Trockenschichtdicke: 45 - 55 ym
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Untergrundvorbehandlung

® Wird direkt auf den werkgerecht gereinigten / vorbehandelten Untergrund, wie z.B.
metallische Untergrundarten, thermo- und duroplastische Kunststoffe, aufgetragen.

® Bei schwierigen Lacktragern, wie z.B. Aluminium, und zur Erhéhung der Haftung,
mechanischen Festigkeit und des Korrosionsschutzes ist es zweckmalig, mit
NEXTEL-Primer 5523 vorzuarbeiten.
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Materialien und GebindegroRen

Material Bezeichnung Gebindegrofe [netto]
Stammmaterial NEXTEL Velvet-Coating 811-21 11,101
Verdlinner NEXTEL Verdinner 8061 11,51, 251
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Mischungsverhaltnis

Je nach Applikationsmethode kénnen 5 - 10 % Verdlinner zugegeben werden.

Topfzeit

Uneingeschrankt im Rahmen der Anwendung von Ein-Komponenten-Systemen

Verarbeitungsverfahren

Druckluftspritzen
Verdlinnerzugabe ca. 5%
Auslaufzeit (DIN 53211-4) nicht messbar
Dusengrofie 1,5-1,8 mm
Zerstauberdruck ca. 3,0 bar

Die technischen Empfehlungen der Geréatehersteller sind zu berticksichtigen.

Trocknung

20 °C Trocknung 80 °C Trocknung 120 °C Trocknung

AblUftzeit bei 20 °C - 30 min 30 min
Staubtrocken 15 -20 min - -
Montagefest ca.6h 60 min 30 min

Die angegebene Temperatur entspricht der Objekttemperatur.

Die in diesem Dokument enthaltenen Angaben beruhen auf unserem heutigen Forschungs- und Entwicklungsstand. Wegen der Vielseitigkeit der Verarbeitungs-
und Einsatzmdéglichkeiten ist eine Priifung durch den Anwender fiir den vorgesehenen Zweck erforderlich — Siehe Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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