! RUPES I

SR100AEN - SR200AE

Satinatrici con aspirazione

Glazing machines with dust extraction
Lisseuses a satiner avec aspiration
Satiniermaschines mit Absaugvorrichtung
Satinadoras con aspiracion
Satineermachines met stofafzuiging
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DATI TECNICI

ITALIANO

MODELLO SR100AEN SR200AE
CLASSE DI PROTEZIONE Il 1l
TENSIONE DI LAVORO 230V -50 Hz 230V -50Hz
CORRENTE ASSORBITA 43A 53A
POTENZA ASSORBITA 900 W 1100 W
PROTEZIONE CONTRO | SOVRACCARICHI S| Sl
REGOLAZIONE ELETTRONICA DELLE VELOCITA S| Sl
GIRI/min. 1500+4000 1500--4000
DIAMETRO DEL RULLO mm 100 100
FILETTATURA DELL’ALBERO PORTA RULLO M 14 M14
FERMO DELL’ALBERO PORTA RULLO VITE M8 VITE M8
MASSA Kg 2,6 2,8

AVVERTENZE GENERALI

La macchina deve funzionare collegata ad un opportuno sistema di aspirazione (non fornito).

NORME PER LA SICUREZZA E LA PREVENZIONE DEGLI INFORTUNI
Le istruzioni per la sicurezza e la prevenzione degli infortuni sono
riportate nel fascicolo “INDICAZIONI PER LA SICUREZZA” che
costituisce parte integrante della presente documentazione; il libretto
d’istruzioni per I'uso riporta solamente le informazioni aggiuntive
strettamente correlate all’'uso specifico della macchina.

Non fare funzionare mai gli utensili senza i dispositivi di protezione
montati.

Ogni operazione sulla macchina venga eseguita a spina disinserita.
Prima dell'azionamento la macchina sia saldamente impugnata e non
sia a contatto con la superficie di lavoro.

Indossate abiti adatti a svolgere il lavoro che state per compiere.

La macchina lavori sempre con la cappa di protezione aspirante
montata.

| rulli abrasivi siano correttamente montati e serrati.

Assicurarsi che le scintille provocate durante la lavorazione non creino
pericolo investendo persone o incendiando sostanze infiammabili.
Durante I'utilizzo possono formarsi polveri nocive alla salute: proteggere

le vie respiratorie con dispositivi a norma di legge e rispettare le
disposizioni di sicurezza valide per il materiale sottoposto a lavorazione.
Ricordatevi di utilizzare sempre tutti i D.P\. (dispositivi di protezione indi-
viduali, quali guanti, cuffie, occhiali protettivi ecc.) secondo le normative
di legge vigenti per prevenire o ridurre le possibilita di incidenti.
Attenzione! L'utensile continua per alcuni secondi a funzionare dopo lo
spegnimento!

UTILIZZO CONFORME AGLI SCOPI PREVISTI

Verificare prima dell’uso che le caratteristiche di lavoro dei rulli abrasivi
siano compatibili con quelli dell’'utensile e che non siano rotti o usurati.
Verificare che i rulli abrasivi siano montati, maneggiati e conservati con
cura secondo le indicazioni del costruttore.

Non utilizzare alcun sistema di adattamento per i rulli abrasivi diversi da
quelli specificati.

Controllare che il pezzo da lavorare sia sufficientemente fissato.

In caso di utilizzo non conforme agli scopi previsti, I'utilizzatore si assume
ogni responsabilita per eventuali danni ed incidenti.



PARTI DELLA MACCHINA

1 - Targhetta di identificazione

- Interruttore di inserimento-disinserimento

2A - Leva dell'interruttore
2B - Blocco dell’interruttore

3 - Regolatore di velocita

4 - Albero mandrino

5 - Impugnatura ausiliaria

6 - Cappa aspirante di protezione

7 - Distanziale fermarullo

8 - Vite e rondella

9 - Albero porta rullo
10 - Feritoie per ventilazione motore
11 - Raccordo per tubo di aspirazione @ 29 mm
12 - Protezione laterale con pomello di serraggio
13 - Targhetta millimetrata
14 - Regolo inclinazione cappa
15 - Rullini di scorrimento
16 - Rullo abrasivo
17 - Chiavi in dotazione.

MESSA IN FUNZIONE

Prima di mettere in funzione la macchina accertarsi che:

- I'imballo sia |ntegro e non mostri segni di danneggiamento dovuti a
trasporto e magazzmagglo,
- la macchina sia completa; controllare che numero e natura dei
componenti siano conformi a quanto riportato sul presente libretto;

- la fonte di energia e le prese di corrente a disposizione possano
sopportare il carico indicato in tabella e riportato sulla targhetta di
identificazione della macchina il cui facsimile, con spiegazioni, € ri-
portato a pag. 7.

MONTAGGIO DELLA MACCHINA
- Allentare la protezione laterale svitando il pomello di serraggio (12)
e ruotarla liberando lo spazio per il montaggio del rullo (16);

- inserire il rullo sull’albero porta rullo (9);

- seil rullo & lungo 50 mm inserire anche il distanziale in dotazione (7);

- bloccare il tutto con la vite fermarullo (8) servendosi delle chiavi in
dotazione (17);

- richiudere la protezione;

- collegare il tubo di aspirazione (11).

PRIMA DELLA MESSA IN SERVIZIO

Accertarsi che:

- la fonte di energia sia conforme alle caratteristiche della macchina;

- cavo di alimentazione e relativa spina siano in perfetto stato;

- l'interruttore di inserimento/disinserimento sia efficiente operando,
pero,a spina disinserita;

- tutti i componenti della macchina siano montati correttamente e non
presentino segni di danneggiamento;

- le feritoie di ventilazione non siano ostruite.

- la macchina sia correttamente collegata ad un sistema d’aspirazio-
ne idoneo ed efficente.

AWIAMENTO E FERMATA

SR100AEN

- Awiamento: spingere in avanti la slitta deII interruttore (2); qualora se
ne desideri il bloccaggio in posizione “inserito” premere contempo-
raneamente sulla parte anteriore della slitta.

- Fermata: rilasciare la slitta o, qualora sia bloccata, spingere sulla parte
posteriore e lasciare che la stessa ritorni nella posizione di “arresto”.

SR200AE

- Awiamento: premere prima il pulsante di bloccaggio (2B) posto sulla parte
superiore dell'impugnatura e succesivamente, la leva dell'interruttore (2A).
Qualora se ne desideri il bloccaggio per un lavoro continuo premere la leva
dell'interruttore (2A) e successivamente premere il pulsante di bloccaggio
(2B) e mantenerlo premuto mentre si rilascia la leva dell'interruttore (2A) in
modo che la stessa resti bloccata.

- Fermata: rilasciare la leva dell'interruttore o, qualora sia bloccata, spingere
sulla leva in modo da provocare il rilascio del pulsante di blocco.



FUNZIONAMENTO DI PROVA

Avviare la macchina e controllare che non siano presenti vibrazioni
anomale o scentrature del rullo abrasivo.

In caso contrario spegnere la macchina immediatamente e prov-
vedere ad eliminare le anomalie.

REGOLAZIONE DEL NUMERO DI GIRI

La regolazione del numero di giri si ottiene manovrando opportuna-
mente la rotella (3). La scelta della velocita va fatta in funzione delle
caratteristiche dei rulli abrasivi e del materiale da lavorare.

SMONTAGGIO E SOSTITUZIONE DEI RULLI ABRASIVI

Per bloccare I'albero, inserire le chiavi di servizio nella tacca dell’albe-
ro mandrino tra il rullo e la cappa aspirante.

Non sono ammessi altri atrezzi per il serraggio/disserraggio.

UTENSILI DI LAVORO AMMESSI
Rulli o spazzole da @ 100 mm e lunghezza 50 o 100 mm.

MANUTENZIONE

Tutte le operazioni vanno eseguite a spina disinserita.

A fine lavoro, od in caso di necessita, spolverare con getto di aria
compressa il corpo macchina prestando particolare attenzione alla
pulizia delle feritoie di ventilazione del motore.

Non sono ammessi altri interventi da parte dell'utente.

Per la manutenzione e la periodica pulizia delle parti interne, come
spazzole, cuscinetti, ingranaggi etc. o altre necessita rivolgersi ai
Centri di Assistenza autorizzati.

SICUREZZA ELETTRICA - BASSA TENSIONE
Le prove/verifiche sono state eseguite in accordo alle norme:
EN 60745-1 sicurezza degli utensili elettrici a motore portatili.
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SCHERMATURA CONTRO | RADIODISTURBI

Le macchine sono conformi agli effetti della prevenzione ed elimina-
zione dei radiodisturbi misurati secondo le norme EN55014-1+
EN55014-2; EN61000-3-2+EN61000-3-3.

FORMAZIONE DI RUMORE

Il livello di pressione sonora, al posto di lavoro, generato dalla mac-
china in condizioni normali € di 88,7 dB (A) - potenza sonora 99,7 dB
(A) - misurati secondo le norme EN ISO 3744 + UNI EN ISO 11203.
Attenzione: indossare adeguati presidi per la difesa dell'udito!
(vedi avvertenze generali).

VALORE MEDIO DELL'/ACCELERAZIONE
Il valore quadratico medio dell'accelerazione ¢ inferiore a 2,5 m/sec?
misurati secondo le norme UNI EN28662 + UNI EN ISO 5349.

GARANZIA

Tutte le macchine costruite dalla RUPES Spa sono garantite per 12 me-
si dalla data di acquisto contro difetti di materiale e di fabbricazione.

Le macchine devono essere utilizzate esclusivamente con accessori
e ricambi originali RUPES: si declina ogni responsabilita per danni o
incidenti provocati dall'inosservanza della presente norma che causa
anche il decadimento della garanzia.

La garanzia decade qualora non vengano rispettate le prescrizioni
del presente libretto o qualora venga fatto uso improprio della mac-
china. Decade altresi se la macchina viene smontata 0 manomessa o
se vi sono evidenti danni derivanti da cattiva cura della stessa.

La garanzia é subordinata alla compilazione del tagliando riporta-
to sull’'ultima pagina di copertina del presente libretto d'istruzioni.
In caso di accertato malfunzionamento la macchina, accompagnata
dal certificato di garanzia, dovra essere consegnata o spedita franco
di porto, non smontata e nell'imballo originale, al fabbricante o ad un
Centro di Assistenza autorizzato riportato nell'elenco allegato al pre-
sente libretto.

In ogni caso la garanzia non da diritto alla sostituzione della macchina.
La RUPES Spa si riserva di apportare qualsiasi modifica alle caratteri-
stiche tecniche o estetiche dei propri prodotti senza preavviso.

Non si assume nessuna responsabilita per eventuali errori di stampa.
Il presente stampato annulla e sostituisce i precedenti.



TARGHETTA DI IDENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA
POSIZIONAMENTO E SIGNIFICATO DEI DATI
1. Tipo della macchina.
2.Tensione nominale di lavoro in Volt (V).
3. Frequenza di lavoro in Hertz (Hz).
4. Corrente assorbita espressa in Ampere (A). Accertarsi che la linea
elettrica cui viene allacciata la macchina possa agevolmente
sopportare almeno la corrente indicata.

5. Potenza assorbita espressa in Watt (W).

6. Numero di matricola o di serie della macchina.

7. Dati tecnici della macchina.

8. Numero di giri/min.

9.1l doppio quadrato indica che la macchina & in doppio isolamento
e quindi non necessita di messa a terra tramite il cordone di
alimentazione.

10. Leggere tutte queste istruzioni prima di azionare il presente
prodotto.

11. Dispositivi di protezione individuale.

12. Il prodotto, in ottemperanza alla Direttiva Europea

p
2002/96/CE (RAEE) + 2003/108/CE e alla sua attuazione nel dirit-
to nazionale, quando giunge a fine vita, non deve essere disperso
nell’ambiente o gettato tra i rifiuti domestici, ma deve esse smaltito

resso i centri di raccolta differenziata autorizzati (contattare le au-
torita locali competenti per conoscere dove smaltire il prodotto se-
condo le norme di legge). Il corretto smaltimento del prodotto
contribuisce alla tutela della salute e alla salvaguardia dell’am-
biente. Lo smaltimento abusivo del prodotto comporta sanzioni a
carico dei trasgressori.

MILANO - ITALY

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA C€

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che I'utensile elettrico a
motore portatile, al quale fa riferimento il presente manuale, &
conforme ai Requsiti Essenziali delle Direttive:

2006/42/CE  Macchine
2006/95/CE  Bassa Tensione
2004/108/CE Compatibilita elettromagnetica

Le prove/verifiche sono eseguite in accordo alle seguenti Normative:

EN 60745-1:2008 Sicurezza degli utensili elettrici a motore portatili

UNI EN ISO 3744: 1997 Acustica. Determinazione dei livelli di
potenza sonora delle sorgenti di rumore.

UNI EN ISO 11203: 1997 Acustica. Rumore emesso dalle macchine
e dalle apparecchiature.

UNI EN 28662-1: 1993 Macchine utensili portatili. Misura delle
vibrazioni sull'impugnatura.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Vibrazioni meccaniche. Misurazione e va
lutazione dell’esposizione dell'uomo alle
vibrazioni trasmesse alla mano.

Compatibilita elettromagnetica:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN61000-3-3: 2008

Campi elettromagnetici:
EN 50366: 2004

G. Valentini



TECHNICAL DATA

ENGLISH

TYPE SR100AEN SR200AE
PROTECTION CLASS Il I
OPERATING VOLTAGE 230V -50 HZ 230V -50 HZ
ABSORBED CURRENT 43A 53A
ABSORBED POWER 900 W 1.100 W
OVERLOAD PROTECTION YES YES
ELECTRONIC SPEED CONTROL YES YES
RPM 1500+4000 1500+4000
ROLLER DIAMETER mm 100 100
THREAD OF ROLLER BEARING SHAFT M 14 M 14
RETAINER OF ROLLER BEARING SHAFT M8 SCREW M8 SCREW
WEIGHT Kg 2,6 28

GENERAL WARNINGS

The tool must be connected to a suitable dust extraction system (not supplied).

SAFETY AND ACCIDENT PREVENTION INSTRUCTIONS

The safety and accident prevention instructions are reported in the
“SAFETY INSTRUCTION” booklet which forms an integral part of the-
se documents; the operating instructions indicate the additional infor-
mation required specifically for use of the tool.

Never use the tools without the safety guards.

Any operations carried out on the tool must be effected with the
power supply disconnected.

Before starting the tool, ensure that it is held tightly and not in contact
with the work surface.

Wear clothing suited to the work you are about to perform.

Always work with the protective suction hood assembled.

Make sure that the abrasive rollers have been assembled and
tightened properly.

Make sure that the sparks caused during work do not create danger
by hitting people or inflammable substances.

Hazardous dust may form during use regulation safety devices for
personal protection and observe safety norms valid for the processed
work material.
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Remember to always use all personal protection devices (such as
gloves, headphones, goggles, etc.) according to laws in force to
prevent or reduce accident probability.

Warning! the appliance continues to work for a few seconds after it
has been switched off!

SPECIFIC USE

Before use make sure that the abrasive rollers operating characteri-
stics are compatible with those of the machine and that they are not
broken or worn.

Make sure that the abrasive rollers are assembled, handled and sto-
red with care according to the manufacturer's indications.

Do not use and adapter system for abrasive rollers other than those
specified.

Make sure the work piece is sufficiently fastened.

In the event of improper use, the user is fully liable for any damages or
accidents.



PARTS OF THE TOOL
1 - Identification label
2 - On/off switch
2A - Switch lever
2B - Switch block
3 - Speed control
4 - Shaft
5 - Auxiliary handle
6 - Protective suction hood
7 - Roller retainer spacer
8 - Screw and washer
9 - Roller shaft
10 - Motor ventilation slots
11 - Connection for 29 mm suction hose
12 - Side guard with tightening knob
13 - Gauged plate
14 - Hood angle list
15 - Sliding pins
16 - Abrasive roller
17 - Keys

STARTING UP

Before starting-up the tool, ensure that:

- the packaging is complete and does not show signs of having been
damaged during storage or transport;

- the tool is complete; check that the number and type of compo-
nents comply with that reported in this instruction booklet;

- the power supply and socket outlet can support the load reported in
the table and that indicated on the tool identification plate reprodu-
ced and explained on page 11.

ASSEMBLING THE TOOL

- Loosen the side guard (12) by unscrewing the tightening knob and
turn it away to make room for assembly of the roller (18);

- position the roller on the roller shaft (9);

- if the roller is 50 mm long, also assemble the spacer provided (7);

- lock the assembly in place using the roller lock screw (8) and the
key provided (17);

- tighten the guard again;

- connect up the suction hose (11).

BEFORE STARTING THE TOOL

Ensure that:

- the power supply conforms with the characteristics of the tool;

- the power supply cable and plug are in perfect condition;

- the ON/OFF switch works properly though with the power supply di-
sconnected;

- all the parts of the tool have been assembled in the proper manner
and that there are no signs of damage;

- the ventilation slots are not obstructed;

- the tool must be connected to a suitable and efficient aspiration device.

STARTING AND STOPPING

SR100AEN

- Starting: push the slide of the switch (2) forward; if the tool is to be
locked in the ON position, apply pressure to the front part of the sli-
de switch at the same time.

- Stopping: release the slide or, if locked in position, apply pressure
to the back part of the switch and allow it to return to the stop posi-
tion.

SR200AE

- Starting: press the locking button (2B) on the upper section of the
handle, then the switch lever (2A). To lock the spindle shaft in order
to be able to carry out a continuous machining, press the switch
lever (2A), then the locking lever (2B) and hold it down while
releasing the switch lever (2A), so that is firmly maintained in
position.

- Stopping: release the switch lever or, if this is blocked, push the
lever in order to release the locking button.



TEST RUN

Start the tool and check that there are no unusual vibration, no di-
smatching of the abrasive roller.

Otherwise switch-off the tool immediately and eliminate the cause.

SELECTING THE RPM
The rpm can be adjusted by rotating the wheel (3). The choice of
speed depends on the characteristics of the abrasive rollers and the
material to be worked.

REMOVING AND REPLACING ABRASIVE ROLLERS

Lock the shaft by inserting the key in the notch on the shaft located
between the roller and the suction hood.

Do not use any other type of tool for locking/unlocking the shaft.

USABLE TOOLS
Rollers or brushes @ 100 mm and 50 or 100 mm long

MAINTENANCE

All maintenance operations are carried out with the power supply
disconnected.

At the end of each work session, or when required, remove any dust
from the body of the tool using a jet of compressed air, paying
particular attention to the motor ventilation slots.

No other maintenance operations must be undertaken by the user.
Maintenance and cleaning of the inner parts, like brushes, ball
bearings, gears etc. or others, must be carried out only by an
authorised customer-service workshop.

ELECTRIC SAFETY - LOW TENSION
The tests have been carried out in accordance with the standard:
EN 60745-1 safety of hand-held electric motor operated tools.
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RADIO SUPPRESSION

The tools are suppressed in accordance for the prevention and elimi-
nation of radio disturbances measured in accordance with standard:
EN55014-1+EN55014-2; EN61000-3-2+EN61000-3-3.

NOISE

The pressure noise level, produced by the machine in normal working
conditions at the work station is 88,7 dB (A) - noise power 99,7 dB (A) -
measured according to regulation EN ISO 3744 + UNI EN ISO 11203.
Warning: wear suitable hearing protections! (see warnings).

MEAN ACCELERATION VALUE
The mean quadratic acceleration value is less than 2,5 m/sec® measu-
red in accordance with standard UNI EN 28662 + UNI EN ISO 5349.

GUARANTEE

All tools manufactured by RUPES Spa are guaranteed for 12 months
from the date of purchase against fabrication and material defects.

All tools must be used only with RUPES original accessories and spa-
re parts: we refuse all responsibility for damages or accidents caused
by non-observance of this rule which will also cause the termination of
the guarantee.

The guarantee will no longer be valid if the instructions contained in this
booklet are not followed, if the tool is used for purposes other than that
for which it is intended, if it is dismantled, interfered with in any way or
damaged due to neglect.

The guarantee will be made valid by filling-in the form on the
inside back cover of this instruction booklet.

If the tool is found to be defective or malfunctions, it should be returned
carriage free in one piece in its original packing together with the gua-
rantee certificate to the manufacturer or to one of the Assistance Centres
listed in the appendix to this booklet.

The guarantee does not automatically imply replacement of the tool.
RUPES Spa reserves the right to make any technical or design modi-
fication to its products without prior notice.

The manufacturer is not liable for any print errors. This document
voids and replaces previous ones.



TOOL IDENTIFICATION PLATE
POSITION AND MEANING OF INFORMATION

Hop

©CENOO

Type of tool.

Nominal working voltage in Volts (V).

Working frequency in Hertz (Hz).

Absorbed current in Amperes (A). Ensure that the power supply to
which the tool is connected can easily tolerate the indicated
current as a minimum.

Absorbed power expressed in Watts (W).

Tool code or serial number.

Technical data of the tool.

Maximum rpm

The double square indicates that the tool is doubly insulated and
therefore does not require earthing through the power supply
cable.

Read all these instructions before operating this product and
s%ve these instructions.

Personal safety devices.

At the end of its useful life, the product, pursuant to European
Directive 2002/96/CE (RAEE) + 2003/108/CE and its
implementation in national law, must not be released into the
environment or thrown away as domestic waste, but must be
disposed of at authorised recycling centres (contact the relevant
local authorities for a list of places where the product may be
disposed of according to the law).Disposing of the product
correctly contributes to protecting human health and
safeguarding the environment. Any illegitimate disposal of the

roduct will be punishable by law.
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CONFORMITY DECLARATION C€
We declare on our responsability that the hand-held motor operated tool,
which is mentioned in the present operating manual, is in comformity with
the Essential Requirements of Safety of the following Directives:

2006/42/CE  Machinery
2006/95/CE  Low Tension
2004/108/CE Electromagnetic Compatibility

The tests have been carried out in accordance with following Standards:

EN 60745-1:2008 Safety of hand-held electric motor operated tools

UNI EN ISO 3744:1997 Acoustics. Determination of sound power levels
of noise sources.

UNI EN ISO 11203: 1997 Acoustics. Noise emitted by machinery and
equipment.

UNI EN 28662-1: 1993 Hand-held portable power tools. Measurement of
vibrations at the handle.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mechanical vibration. Measurement and
evaluation of human exposure to hand-
transmitted vibration.

Electromagnetic compatibility:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN61000-3-3: 2008

Electromagnetic fields:
EN 50366: 2004

G. Valentini



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

FRANCAIS

TYPE SR100AEN SR200AE
CLASSE DE PROTECTION Il ]
TENSION D'USINAGE 230V -50 HZ 230V -50 HZ
COURANT ABSORBE 43A 53A
PUISSANCE ABSORBEE 900 W 1.100 W
PROTECTION CONTRE LES SURCHARGES oul oul
REGULATION ELECTRONIQUE DES VITESSES oul oul
TOURS/MIN 1500-+-4000 1500+4000
DIAMETRE DU ROULEU mm 100 100
FILETAGE DE L'ARBRE PORTE-ROULEAU M14 M14
ARRET DE L'ARBRE PORTE-ROULEAU VIS M8 VIS M8
MASSE Kg 2,6 28

RECOMMANDATIONS GENERALES

La machine doit fonctionner reliée a un systeme d’aspiration approprié (non fourni).

INSTRUCTIONS RELATIVES A LA SECURITE

ET A LA PROTECTION CONTRE LES ACCIDENTS DU TRAVAIL

Les instructions relatives a la sécurité et a la protection contre les
accidents du travail sont contenues dans le fascicule "INDICATIONS
RELATIVES A LA SECURITE" qui fait partie intégrante de la présente
documentation; le livret d'instructions relatives a I'utilisation indique
uniquement les informations complémentaires qui sont étroitement linees
a lutilisation spécifique de la machine.

Ne jamais faire fonctionner les outils sans avoir monté les dispositifs de
protection.

Chaque opération effectuée sur la machine ait lieu aprés que la fiche ait éte
debranchee.

Avant sa mise en marche, la machine soit empoignée solidement et
qu’elle ne soit pas en contact avec la surface de travail.

Portez des vétements adaptés au travail que vous devez exécute.

La machine travaille toujours avec la hotte d'aspiration diment
montée.

Les rouleaux abrasifs soient montés et serrés correctement.

S'assurer que les étincelles provoquées en travaillant ne risquent pas de
toucher les personnes ou d'incendier des substances inflammables.

Des poussieres pouvant nuire a la santé sont susceptibles de se former
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pendant I'utilisation: protéger les voies respiratoires a l'aide de dispositifs
conformes aux reglements et respecter les mesures de sécurité applica-
bles au matériau en cours d'usinage.

N'oubliez pas de porter toujours tous les dispositifs de protection person-
nelle (DPP) (comme des gants, un casque, des lunettes de protection,
etc..) conformément aux dispositions Iégales en vigueur afin de prévenir
ou de réduire les risques d'accident.

Attention! l'outil continue a fonctionnner pendant quelques secondes
apres l'arrét!

UTILISATION CONFORME

Vérifier avant |'utilisation que les caractéristiques de travail des rouleaux
abrasifs sont compatibles avec celles de l'outil et qu'elles ne sont pas
cassées ou usées.

Vérifier que les rouleaux abrasifs sont montées, maniées et conservées
avec soin, conformément aux indications du constructeur.

N'utiliser aucun systéme d'adaptation pour rouleaux abrasifs différentes
de celles prévues.

Contréler que le poids de la piéce a travailler est suffisamment fixé.

En cas d'utilisation non conforme aux buts prévus, I'utilisateur sera tenu
responsable des éventuels dommages et accidents.



PARTIES DE LA MACHINE
1 - Etiquette d'identification
2 - Interrupteur de mise en marche - arrét
2A - Levier de l'interrupteur
2B - Verrouillage de l'interrupteur
3 - Regulateur de vitesse
4 - Arbre broche
5 - Poignée auxiliaire
6 - Hotte aspirante de protection
7 - Entretoise de blocage du rouleau
8 - Vis et rondelle
9 - Arbre porte-rouleau
10 - Fentes pour le ventilation du moteur
11 - Raccord pour le tube d'aspiration @ 29 mm
12 - Protection latérale avec pommeau de serrage
13 - Plaquette millimétrée
14 - Regle d'inclinaison de la hotte
15 - Rouleaux de glissement
16 - Rouleau abrasif
17 - Clés fournies

MISE EN SERVICE

Avant de mettre la machine en service, s'assurer que:

- l'emballage est intégre et qu'il ne montre aucun signe d'endomma-
gements dus au transport et au stockage;

- la machine est compléte; s'assurer que le nombre et la nature des
composants sont conformes aux indications contenues dans le pré-
sent livret d'instructions;

- la source d'énergie et les prises de courant a disposition peuvent
supporter la charge indiquée dans le tableau et sur la plaquette d'i-
dentification de la machine, dont le fac-similé et les explications re-
latives sont fournis page 15.

MONTAGE DE LA MACHINE

- Desserrer la protection latérale (12) en dévissant le pommeau de
serrage et la faire tourner en libérant I'espace pour le montage du
rouleau (13);

- introduire le rouleau sur l'arbre porte-rouleau (9);

- si la longueur du rouleau est égale a 50 mm, placer également I'en-
tretoise fournie avec la machine (7);

- bloquer le tout & l'aide de la vis de blocage du rouleau (8) en se ser-
vant des clés fournies avec la machine (17);

- fermer la protection;

- raccorder le tuyau d'aspiration (11).

AVANT LA MISE EN SERVICE

-S'assurer que:

- la source d'énergie est conforme aux caractéristiques de la machine;

- le cable d'alimentation et la fische relative sont en parfait état;

- linterrupteur de mise en marche/arrét est efficace en agissant
cependant lorsque la fiche est débranchée;

- tous les composants de la machine sont montes correctement et ne
présentent pas de signes d'endommagement;

- les fentes de ventililation ne sont pas bouchées;

- la machine soit reliee a un dispositif d’aspiration approprie et efficace.

MISE EN MARCHE ET ARRET

SR100AEN

- Mise en marche: pousser vers I'avant le coulisseau de I'interrupteur
(2); pour le bloquer en position “ouvert”, appuyer en méme temps
sur la partie avant du couliseau.

- Arrét: relacher le coulisseau ou, s'il est bloque pousser sur la partie
arriére et attendre qu'’il revienne en position “d’arrét”

SR200AE

- Mise en marche: appuyer d’abord sur la touche de verrouillage (2B)
située a I'arriére de la poignée puis sur le levier de I'interrupteur (2A).
Si I'on souhaite le verrouillage pour un travail continu, appuyer sur le
levier de l'interrupteur (2A) puis appuyer sur la touche de verrouilla-
ge (2B) et la maintenir appuyée pendant que I'on relache le levier de
I'interrupteur (2A) de fagon a ce que celui-ci reste verrouillé.

- Arrét: relacher le levier de l'interrupteur ou, s'il devait étre verrouillé, pous-
ser sur le levier de facon a provoquer le relachement de la touche de ver-
rouillage.
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FONCTIONNEMENT D'ESSAI

Mettre la machine en marche et s'assurer qu'il n’y a pas de vibrations
anomalies et que le rauleau abrasif n'est pas décentré.

Dans le cas contraire, énteindie la machine immediatement et
éliminer les anomalies.

SELECTION DU NOMBRE DE TOURS

Le reglage du nombre de tours s’obtient en manoeuvrant de maniére ap-
propriée le bouton (3). Le choix de la vitesse doit étre fait en fonction des
caractéristiques du rouleaux abrasif et du matériau a usiner.

DEMONTAGE ET REMPLACEMENT DES ROULEAUX ABRASIFS
Pour bloquer l'arbre, introduire les clés de service dans I'encoche de
l'arbre broche entre le rouleau et la hotte d'aspiration.

Il est interdit d'utiliser des outils pour le serrage/desserrage.

OUTILS DE TRAVAIL ADMIS
Rouleaux ou brosses de @ 100 mm et longueur 50 ou 100 mm.

ENTRETIEN

Toutes les operations doivent étre effectuées a fiche étant débranchee.
A la fin du travail et en cas de necessite, depoussiérer le corps de la
machine a I'aide d'un jet d’air comprimé en faisant particuliérement
attention au nettoyage des fentes de ventilation du moteur.

Aucune autre intervention de I'utilisateur n’est pas admise.

Tous les travaux d’entretien et les travaux de polissage des piéces in-
ternes, comme les brosses, coussinet, engrenages etc., doivent étre
effecues par un atelier de réparation autorise.

SECURITE ELECTRIQUE - BASSE TENSION
Les proves/verifies out eté executés en accord a les normes:
EN 60745-1 securité des outils électrique a moteur portatives.

PROTECTION CONTRE LES PARASITES RADIO

Les machines sont conformes a les effets de la prévention et des pa-
rasites radio mesures en accord a les normes EN55014-1+EN55014-
2; EN61000-3-2+EN61000-3-3.
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FORMATION DU BRUIT

Le niveau de pression sonore, au poste de travail, généré par la ma-
chine en conditions normales est de 88,7 dB (A) - puissance sonore
99,7 dB (A) - mesurés conformément aux normes EN ISO 3744 + UNI
EN ISO 11203.

Attention: porter les dispositifs de protection de I'ouie adéquats!
(Cf. avertissements généraux).

VALEUR MOYENNE DE L'ACCELERATION

La valeur quadratique moyenne de l'accélération est inférieure a
2,5 m/sec? mesuré en accord a les normes UNI EN 28662 + UNI EN
ISO 5349.

GARANTIE

Toutes les machines construites par la Société RUPES Spa sont
garanties pendant 12 mois a compter de la date d’achat contre les
défauts matériau et de fabrication.

Les machines ne doivent étre utilisées qu'avec les pieces détachées
et les accessoires originaux RUPES: nous déclinons toute responsa-
bilité en cas d'accidents ou de dégats matériels provoqués par le
non-respect de cette norme, qui entrainera en outre I'annulation de la
garantie.

La garantie prend fin en cas de non-respect des prescriptions du pré-
sent livret ou en cas d’utilisation impropre de la machine. Elle prend
fin également si la machine est démontée ou modifiée ou en cas de
dommages évidents dérivant d’un mauvais entretien.

La garantie est subordonnée au remplissage du coupon qui se
trouve a la derniére page de couverture du présent livret d’in-
structions.

En cas de mauvais fonctionnement, la machine, accompagnée de
son certificat de garantie, devra étre remise ou envoyée en port payé,
non démontée et dans son emballage d’origine, au fabricant ou a un
Centre d’Assistance agrée indiqué sur la liste annexée au présent
livret.

La garantie ne donne pas en aucun cas droit au remplacement de la
machine.

RUPES Spa se réserve le droit de modifier sans préavis les caractéri-
stiques techniques ou esthétiques des ses produits.

Nous déclinons toute responsabilité quant aux erreurs d'impression
éventuelles. Ce document annule et remplace tous les précédents.



PLAQUETTE D’IDENTIFICATION DE LA MACHINE
EMPLACEMENT ET SIGNIFICATION DES DONNEES

SO~

©e N O

12.

Type de la machine.

Tension nominale de travail en Volts (V).

Fréquence de travail en Hertz (Hz).

Courant absorbé exprimé en Ampéres (A). S’assurer que la ligne
électrique a laquelle la machine est branchée pourra aisément
supporter au moins le courant indiqué.

Puissance absorbée exprimée en Watts (W).

Numeéro d’immatriculation ou de série de la machine.
Caractéristiques techniques de la machine.

Nombre de tours/min.

Le double carré indique que la machine est a double isolement et
que par conséquent, la mise a la terre par le cordon d’alimenta-
tion n’est pas necessaire.

Lire toutes ces instructions avant de mettre en marche le
présent produit.

Dispositifs de protection individuels.

Conformément a la Directive européenne 2002/96/CE
(RAEE) + 2003/108/CE et a sa mise en application dans la législa-
tion nationale, les vieux produits ne doivent étre jetés ni dans la
nature ni avec les ordures ménageres mais étre remis a un centre
de collecte sélective autorisé (adressez-vous a votre mairie pour
savoir ol vous débarrasser du produit conformément a la loi).L'é-
limination correcte du produit contribue a la protection de la santé
et de I'environnement. En n’éliminant pas le produit conformé-
ment a |a loi en vigueur vous vous exposez a des sanctions.

DECLARATION DE CONFORMITE C€
Nous déclarons sous notre responsabilité que I'outil électrique a mo-
teur portable, auquel se référe le présent manuel, est conforme aux
Conditions Essentielles des Directives :

2006/42/CE  Machines
2006/95/CE  Basse Tension
2004/108/CE Compatibilité électrimagnétique

Les proves/vérifiés out été exécutés en accord a les vigueurs Régles
Harmonisés Européennes
Basse Tension:

EN 60745-1: 2008  Sécurité des outils électrique a moteur portatives

UNI EN ISO 3744:1997 Acoustique. Détermination des niveaux de
puissance sonore des sources du bruit.

UNI EN ISO 11203:1997 Acoustique. Bruit émis par les machines et
les équipements.

UNI EN 28662-1:1993 Machines-outils portables. Mesure des vibra
tions au niveau de la poignée.

UNI EN ISO 5349-1:2004 Vibrations mecanlques Mesure et évalua
tion de I'exposition de ’'homme aux vibrations
ransmises a la main.

Compatibilité électrimagnétique:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN61000-3-3: 2008

Champs électromagnétiques:
EN 50366: 2004

G. Valentini



TECHNISCHE DATEN

DEUTSCH X

TYPE SR100AEN SR200AE
SCHUTZART ]
BETRIEBSSPANNUNG 230 V-50 HZ 230V -50 HZ
STROMAUFNAHME 43A 53A
LEISTUNGSAUFNAHME 900 W 1.100 W
UBERLASTSCHUTZ JA JA
ELEKTRONISCHE DREHZAHLEINSTELLUNG JA JA
U/MIN. 1500+-4000 15004000
ROLLENDURCHMESSER mm 100 100
GEWINDE DER ROLLENTRAGERWELLE M14 M14
ARRETIERUNG DER ROLLENTRAGERWELLE SCHRAUBE M8 SCHRAUBE M8
GEWICHT Kg 26 28

ALLGEMEINE HINWEISE

Die genannten Gerate dlrfen nur zusammen mit einer passenden Staubabsaugung betrieben werden (kein Lieferbestandteil).

SICHERHEITS- UND UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN

Die Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften sind im beiliegenden
Helft "HINWEISE ZUR SICHERHEIT" enthalten, welches vollwertiger
Bestandteil der vorliegenden Dokumentation ist. Diese
Gebrauchsanleitung nennt daher nur die Zusatzinformationen, die den
spezifischen Einsatz dieses Gerates betreffen.

Alle Arbeiten an der Maschine nur bei gezogenem Netzstecker ausfihren.
Werkzeuge niemals ohne aufmontierte Schutzvorrichtungen betreiben.
Die Maschine vor dem Einschalten fest in der Hand halten. Sie darf die zu
bearbeitende Flache nicht bertihren.

Tragen Sie fur die durchzufihrenden Arbeiten geeignete Kleidung.
Die Maschine immer mit montiertem Schutzabzugshaube eingesetzt

wird.

Die Schleifrollen immer richtig montiert und befestigt sind.
Sicherstellen, dass die wéhrend der Fertigung verursachten Funken kei-
ne Gefahr darstellen, indem sie auf Personen fallen oder entflammbare
Substanzen in Brand setzen.

Wahrend der Verwendung kann es zur Bildung gesundheitsschadlichen
Staubs kommen: Schiitzen Sie die Atemwege mit den gesetzlich vorge-
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schriebenen Vorrichtungen und befolgen Sie die flr das jeweils zu bear-
beitende Material geltenden Sicherheitsvorschriften.

Achten Sie darauf, stets die gesamte PS.A. (personliche Schutzausri-
stung, wie zum Beispiel Handschuhe, Horschutz, Schutzbrille usw.) ent-
sprechend den geltenden Bestimmungen zur Unfallverhitung bzw. zur
Unfallvorbeugung zu tragen.

Achtung! Das Werkzeug lauft nach dem Ausschalten noch fur einige
Sekunden weite!

BESTIMMNGSGEMABE VERWENDUNG

Vor dem Gebrauch muss UberprUft werden, ob die Betriebseigenschaf-
ten der Schleifrolle mit denen der Maschine (ibereinstimmen und nicht
gebrochen oder abgenutzt sind.

AuBerdem muss Uberpriift werden, ob die Schleifrolle geméaBs den Her-
stellerangaben eingebaut, gehandhabt und aufbewahrt werden.

Keine Anpassungssystem fur Schleifrolle als angegeben benutzen.
Uberpriifen, ob das Werkstlick ausreichend befestigt ist.

Wird das Gerat fur nicht vorgesehene Zwecke benutzt, (ibernimmt der
Benutzer jede Verantwortung fiir eventuelle Schaden oder Unfélle.



BAUTEILE DER MASCHINE

1 - Typenschild
2 - Ein-/Aus-Schalter
2A - Hebel des Schalters
2B - Sperre des Schalters
3 - Drehzahleinstellung
4 - Spindelarretierung
5 - Zusatzgriff
6 - Schutzabzugshaube
7 - Distanzstuck fir Rollenarretierung
8 - Schraube und Unterlegscheibe
9 - Rollentragerwelle
10 - Motorbellftungsschlitze
11 - AnschluB fir Saugschlauch
12 - Seitenschutz mit Drehgriff zur Befestigung
13 - Millimeterschild
14 - Richtlineal fur Haubenneigung
15 - Gleitrollen
16 - Schleifrolle
17 - Mitgelieferte Schliissel

INBETRIEBNAHME

Vor einer Inbetriebnahme des Gerétes sollten Sie sicherstellen:

- daB die Verpackung unversehrt ist und keine Beschadigungen dur-
ch Transport bzw. Lagerung aufweist;

- daB das Gerat vollstandig ist, also Anzahl und Art der Geratekompo-
nenten mit den Angaben in dieser Gebrauchsanleitung lberein
stimmen;

- daB Stromnetz und Steckdosen fiir die in der Tabelle bzw. auf dem
Gerateschild (vgl. Abbildung u. Beschreibung des Gerateschilds
auf Seite 19) genannte Stromlast ausgelegt sind.

ZUSAMMENBAU DER MASCHINE

- Seitenschutz (12) lockern und dazu den Drehgriff I6sen und drehen,
bis der Platz flir die Montage der Rolle (16) vorhanden ist;

- Rolle auf Rollentragerwelle (9) aufziehen;

- Ist die Rolle langer als 50 mm auch das mitgelieferte Abstandsstlck
(7) einsetzen;

- Das Ganze mit der Rollenarretierschraube (8) blockieren und dabei
die mitgelieferten Schlussel (17) benutzen

- Schutzabdeckung schlieBen;

- Absaugschlauch (11) anschlieBen.

VOR DER INBETRIEBNAHME

Stellen Sie folgende Punkte sicher:

- Das Stromntez entspricht den Geratekenndaten;

- AnschluBkabel und-Stecker sind in ordnungsgeméBem Zustand;

- Der EIN/AUS- Schalter funktioniert einwandfrei. Zur Uberprifung die
in Kapitel “Inbetriebnahme” beschriebenen Schaltstellungen - aller-
dings bei gezogenem Netztstecker - ausprobieren;

- Samtliche Geratekomponenten sind ordnungsgemas montiert und
zeigen keine. Anzeichen von Beschadigung;

- Die Luftungsschlitze sind nicht verstopft;

- Die Maschine muB an eine sinngeméaB bemessene und funktionst-
chtige Staubabsaugung angeschlossen sein.

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN

SR100AEN

- Start: Den Schiebeschalter (2) nach vorn schieben. Falls
dieser in EIN- Stellung festgesetzt werden soll, gleichzeitig das
vordere Ende des Schiebers driicken.

- Stoppen: Den Schiebeschalter loslassen, oder - falls dieser in EIN-
Stellungblockiert ist - auf dessen hinteres Ende driicken und den
Schalter in AUS-Stellung zurtickfedern lassen.

SR200AE

- Start: Zuerst die Sperrtaste (2B) oben am Giriff driicken und an-
schlieBend den Hebel des Schalters (2A) betétigen. Falls die Un-
terbrechung des Betriebs gewiinscht wird, den Hebel des Schal-
ters (2A) niederdricken, anschlieBend die Sperrtaste (2B) ge-
driickt halten und gleichzeitig Hebel des Schalters (2A) loslas-
sen, so dass dieser blockiert bleibt.

-Stoppen: Den Hebel des Schalters loslassen oder, sofern er
blockiert ist, darauf driicken, sodass die Sperrtaste freigegeben
wird.
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TESTLAUF

Schalten Sie das Gerat ein und stellen Sie sicher, daB es nicht un-
gewohnlich vibriert, order die Schleifrolle ber(ihrt wird.

Andernfalls das Gerét sofort ausschalten und die Stérung beheben.

EINSTELLUNG DER DREHZAHL

Die Einstellung der Drehzahl wird Uber entsprechendes Betétigen des
Stellrddchens (3) erzielt. Die Wahl der Geschwindigkeit erfolgt in
Abhangigkeit von den Eigenschaften der Schleifrollen und des zu
bearbeitenden Materials.

AUSBAU UND AUSWECHSELN DER SCHLEIFROLLEN

Zur Arretierung der Welle die Betriebsschlissel in die Kerbe der Spin-
delwelle zwischen Rolle und Absaughaube einsetzen.

Zum Festziehen/Lésen sind keine anderen Werkzeuge erlaubt.

ZULASSIGE WERKZEUGE
Rollen oder Biirsten mit Durchmesser 100 und Lange 50 mm oder
100 mm.

PFLEGE DES GERATES

Samtliche Eingriffe bei gezogenem Netzstecker ausfihren.

Das Gerat nach der Arbeit sowie bei Bedarf mit Druckluft von Staub
befreien. Besonders darauf achten, daB die Liiftungsschlitze des
Motors sauber sind.

Sonstige Eingriffe durch den Gerateanwender sind nicht zulassig.
Fir die Wartung und die periodische Reinigung von den inneren
Teilen z. B: Blrsten, Lagern, Zahnradern usw. oder andere Bedirfnis-
se wenden Sie sich bitte an einer autorisierten Kundendienststelle an.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT - NIEDERSPANNUNG

Die Tests wurden nach den Anforderungen der zur Zeit gultigen Nor-
men ausgeflhrt:

EN 60745-1 sicherheit flr tragbare elektrisch betriebe Maschinen.

FUNKENTSTORUNG

Die Gerate erfiillen die Vorschriften der EG-Richtlinie 89/336 zur Vor-
beugung und Beseitigung von Funkstérungen Messung nach Norm
EN55014-1+EN55014-2; EN61000-3-2+EN61000-3-3.
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SCHALLPEGEL

Der von der Maschine unter normalen Betriebsbedingungen am Ar-
beitsplatz verursachte Schalldruckpegel entspricht 88,7 dB (A) -
Schalleistung 99,7 dB (A) - gemessen geméaB EN ISO 3744 + UNI EN
1SO 11203.

Achtung: Wahrend des Betriebs angemessenen Gehorschutz tra-
gen! (siehe allgemeine Hinweise)

MITTLERE BESCHLEUNIGUNG
Die mittlere quadratische Beschleunigung liegt unter 2,5 m/s*Mes-
sung nach UNI EN 28662 + UNI EN ISO 5349.

GARANTIE

Fir alle von ihr hergestellten Gerate leistet die Fa. RUPES Spa
Gewahr im von Mangeln, die innerhalb von 12 Monaten ab dem Kauf-
datum aufgrund Material-oder Fabrikationsfehlern auftreten.

Die Maschinen durfen ausschlieBlich mit Originalzubehér und Origi-
nalersatzteilen von RUPES betrieben werden: Das Unternehmen haf-
tet nicht fir Unfalle oder Schaden, die auf die Nichtbeachtung dieser
Bestimmung zuriickzufiihren sind, die auBerdem zum unverziigli-
chen Verfall der Garantie fiihrt.

Der Garantieanspruch entfallt bei unsachgeméaBem Gebrauch des
Gerétes oder der Nichteinhaltung dieser Gebrauchasanleitung.

Er entfallt ebenfalls, wenn das Gerat demontiert bzw. umgerdstet wur-
de oder sichtbare Schaden infolge mangelhafter Pflege aufweist.

Die Inansprunchnahme der Garantieleistung ist nur moéglich,
wenn der Abschnitt auf der vorletzten Umschlagseite dieser Ge-
brauchsanleitung ausgefiillt ist.

Im Fall einer nachweislichen Funktiosstérung muB das Gerat dem
Hersteller komplett montiert, originalverpackt und mit beiliegender
Garantiekarte fracht und portofrei (ibergeben bzw. zugesendet wer-
den. Die Ubergabe an ein autorisiertes Kundendienstzentrum (siehe
beiliegendes Verzeichnis) ist ebenfalls mdglich. In keinem Fall leitet
sich aus dem Garantieanspruch ein Rechtsanspruch auf die Erset-
zung des Gerétes ab.

Die Fa. RUPES SpA behilt sich das Recht vor, ohne Vorankiindigung
technische und asthetische Anderungen an ihren Produkten vorzu-
nehmen.

Das Unternehmen haftet nicht flir eventuelle Druckfehler. Vorliegen-
des Dokument annulliert und ersetzt alle friiheren Verdffentlichungen.



KENNDATENSCHILD DES GERATES

ANORDNUNG UND BEDEUTUNG DER ANGABEN
1. Gerétetyp.
2. Nenn-AnschluBspannung in Volt (V).
3. Frequenz in Hertz (Hz).
4. Stromaufnahme in Ampere (A).Es ist sicherzustellen, daB die
Stromleitung, an die das Gerat angeschlossen werden soll, min-
destens diese Strombelastung problemlos aushélt.

. Leistungsaufnahme in Watt (W).

. Gerate- oder Seriennummer.

. Technische Geratedaten.

. Drehzahl in Umdrehungen/Min.

. Das doppelte Quadrat zeigt an, daB das Gerat zweifach schutziso-
liert ist und daher keine Erdung Uber das AnschluBkabel erforder-
lich ist.

LoNOO,

10. & Lesen Sie diese Hinweise aufmerksam durch, bevor Sie das
voiliegende Produkt in Betrieb nehmen.

Personliche Schutz-Ausristung.

12. Das Produkt darf entsprechend der Europaischen Richtlinie
2002/96/CE (RAEE) + 2003/108/CE und deren Umsetzung in der
nationalen Gesetzgebung am Ende seiner Lebensdauer nicht
weggeworfen oder im Hausmlill entsorgt werden, sondern muss
bei den autorisierten Zentren zur Abfalltrennung abgegeben wer-
den (wenden Sie sich an die zustandigen Behorden vor Ort, um
zu erfahren, wo das Produkt nach den gesetzlichen Bestimmun-
gen zu entsorgen ist). Die korrekte Entsorgung des Produkts tragt
zum Schutz der Gesundheit und der Umwelt bei. Die missbrauch-
liche Entsorgung des Produkts zieht Sanktionen zu Lasten des
Verursachers nach sich.

MILANO - ITALY

KONFORMITATSERKLARUNG

43
Wir bestatigen in unserer Verantwortung das die Handgehaltenen
Motorwerkzeuge, die in diesem Betriebshandbuch beschrieben wer-
den, ist in Ubereinstimmung mit den wesentlichen Bestimmungen flir
die Sicherheit der folgenden Direktiven:

2006/42/CE  Maschinenrichtlinie
2006/95/CE  Niederspannung
2004/108/CE Elektromagnetische Vertraglichkeit

Die Tests wurden ausgefiihrt nach den Anforderungen der zur Zeit
gultigen europaischen Harmonisierungsregeln Niederspannung:
EN 60745-1: 2008 Sicherheit fur tragbare elektrisch betriebene
Maschinen

UNI EN ISO 3744:1997 Akkustik. Festsetzung des Gerauschlevel
und Larmpegel.

UNI EN ISO 11203: 1997 Akkustik. Von Maschinen und Anlagen ab
gegebener Larmpegel.

UNI EN 28662-1: 1993 Handgehaltene motorbetriebene Maschinen -
Messung mechanischer Schwingungen am
andgriff.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mechanische Schwingungen. Messung
und Auswertung von Auswirkungen auf die
Hand Ubertragenen Vibrationen.

Elektromagnetische Vertraglichkeit:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN 61000-3-3: 2008

Elektromagnetische Felder:
EN 50366: 2004




DATOS TECNICOS

ESPANOL

TYPE SR100AEN SR200AE
CLASE DE PROTECCION Il Il
TENSION DE OPERACION 230V -50 HZ 230V -50 HZ
CORRIENTE ABSORBIDA 43A 53A
POTENCIA ABSORBIDA 900 W 1.100 W
PROTECCION CONTRA LAS SOBRECARGAS Sl Sl
REGULACION ELECTRONICA DE VELOCIDAD Sl Sl
REVOLUCIONES/MINUTO 1500+-4000 15004000
DIAMETRO DEL RODILLO mm 100 100
ROSCADO DEL ARBOL PORTA-RODILLO M14 M14
SUJETADOR DEL ARBOL PORTA-RODILLO TORNILLO M8 TORNILLO M8
MASA Kg 26 28

ADVERTENCIAS GENERALES

La maquina debe funcionar conectada con un adecuado sistema de aspiracion (no suministrado).

INSTRUCCIONES PARA LA SEGURIDAD Y

LA PREVENCION DE ACCIDENTES

Las instrucciones para la seguridad y la prevencion de accidentes se ilu-
stran en el opUsculo "INDICACIONES PARA LA SEGURIDAD" que forma
parte de la presente documentacion. El manual de instrucciones para el
uso ilustra solamente aquellas informaciones adicionales estrictamente
relacionadas con el uso especifico de la maquina.

No hacer funcionar nunca las herramientas sin montados los dispositi-
vos de proteccion.

Que cada operacion en la maquina sea ejecutada con el enchufe desconectado.
Que antes de accionarla, la maquina esté firmemente empufnada y no
esté contacto con la superficie de trabajo.

Llevar prendas adecuadas para el trabajo que se va a realizar.

La maquina trabaje siempre con la campana aspiradora de proteccion
montada.

Los rodillos abrasivos estén ensamblados y atornillados correctamente.
Cerciorarse de que las chispas generadas durante el mecanizado no re-
presenten un peligro al embestir personas ni puedan incendiar sustan-
cias inflamables.

Durante el uso pueden formarse polvos nocivos para la salud: proteger
las vias respiratorias con dispositivos conformes a las normas de ley y
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ajustarse a las disposiciones de seguridad valederas para el material
con el cual se esta trabajando.

Acordarse de utilizar siempre todos los D.PlI. (dispositivos de proteccion
individuales, como guantes, cascos, gafas protectoras, etc.) conforme a
las normas de ley vigentes a fin de precaver o reducir las posibilidades
de accidentes

iAtencion! la herramienta isigue funcionando por unos segundos de-
spués del apagado!

USO CONFORME A LO DETERMINADO

Antes del uso cerciorarse de que las caracteristicas de trabajo de los ro-
dillos abrasivos sean compatibles con las de la herramienta y que no
estén rotas ni gastadas.

Cerciorarse de que los rodillos abrasivos estén montadas, sean maneja-
das y guardadas cuidadosamente conforme a las indicaciones propor-
cionadas por el fabricante.

No utilizar ningin sistema de adaptacién por los rodillos abrasivos dife-
rentes de las especificadas.

Comprobar que la pieza a mecanizar esté bien afirmada.

En caso de utilizacién no conforme a las finalidades previstas, el usuario
asume todas las responsabilidades ante eventuales dafos y accidentes.



PARTES DE LA MAQUINA

1 - Placa de identificacion

2 - Interruptor de conexién-desconexiéon
2A - Palanca del interruptor
2B - Blogueo del interruptor

3 - Regulador de velocidad

4 - Arbol mandril

5 - Empunadura auxiliar

6 - Campana aspiradora de proteccion

7 - Distanciador tope de rodillo

8 - Tornillo y arandela

9 - Arbol porta-rodillo
10 - Ranuras para la ventilacion del motor
11 - Empalme para tubo de aspiracién @ 29 mm
12 - Proteccién lateral con pomo de cierre
13 - Placa milimetrada
14 - Regleta de inclinacién campana

15 - Rodillos de deslizamiento

16 - Rodillo abrasivo

17 - Llaves en dotacion

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

Antes de poner en funcionamiento la maquina verificar que:

- el embalaje esté integro y no tenga senales de danos debidos al
transporte y almacenamiento;

- amaquina esté completa: controlar que el numero y la naturaleza de sus
componentes se adeclien a cuanto se ilustra en el presente manual;

- afuente de energia y las tomas de corriente disponibles puedan so-
portar la carga indicada en la tabla e impresa en la placa de identifi-
cacién de a maquina cuyo facsimil, con las respectivas explicacio-
nes, se ilustra en la pagina 23.

MONTAJE DE LA MAQUINA

- Aflojar la proteccidn lateral (12) destornillando el pomo de cierre y
girarla liberando el espacio para el montaje del rodillo (13);

- Introducir el rodillo en el &rbol porta-rodillo (9);

- Si el rodillo mide 50 mm de largo, introducir también el distanciador
en dotacion (7);

- Bloguear el conjunto con el tornillo sujetador (8) sirviéndose de las
llaves en dotacion (17);

- Cerrar nuevamente la proteccion;

- Conectar el tubo de aspiracion (11).

ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO

Verificar:

- que la fuente de energia se adectie a las caracteristicas de la maquina;

- que el cable de alimentacion y el enchufe correspondiente estén en
perfecto estado;

- que el unterruptor de conexién/desconexion funcione bien operan-
do con el enchufe desconectado;

- que todos los componentes de la maquina estén correctamente en-
samblados y no presenten senales de dano;

- que las ranuras de ventilacién no estén obstruidas;

- que la maquina esté conectada a un dispositivo de aspiracién a
decuado y eficiente.

ARRANQUE Y PARADA

SR100AEN

- Arranque: empujar hacia adelante la corredera del interruptor (2); si
se desea bloquearlo en posicién “conectado”, apretar simultanea-
mente sobre la parte anterior de la corredera.

- Parada: soltar la corredera o, si se la ha bloqueado, presionar sobre
la parte posterior de la misma y dejar que vuelva a la posicion de
“parada”.

SR200AE

- Arranque: primero accionar el pulsador de bloqueo (2B) situado
en la parte superior de la empunadura y luego la palanca del in-
terruptor (2A). Si se desea bloquear la maquina para realizar un
trabajo continuo, accionar la palanca del interruptor (2A) y luego
el pulsador de bloqueo (2B); mantenerlo accionado mientras se
suelta la palanca del interruptor (2A), de manera que ésta quede
bloqueada en la posicién de encendido.

- Parada: soltar la palanca del interruptor o, si esta bloqueada,
empujarla para soltar el pulsador de bloqueo.
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FUNCIONAMIENTO DE PRUEBA

Hacer funcionar la maquina y controlar que no hayan vibraciones
andémalas y que rodillo abrasivo no tenga asimetrias axiales.

En caso contrario, desconectar inmediatamente y eliminar las
anomalias.

SELECCION DEL NUMERO DE REVOLUCIONES

La regulacién del nimero de revoluciones se obtiene maniobrando
adecuadamente la ruedecilla (3). La seleccion de la velocidad se
debe hacer en funcién de las caracteristicas de los rodillos abrasivos
y del material que se va a trabajar.

DESMONTAJE Y SUBSTITUCION DE LOS RODILLOS ABRASIVOS
Para bloquear el arbol, introducir las llaves de servicio en la muesca
del arbol mandril entre el rodillo y la campana de aspiracion.

No se admiten otras herramientas para apretar o aflojar las piezas.

HERRAMIENTAS DE TRABAJO ADMITAS
Rodillos o cepillos de @ 100 mmy 50 6 100 mm de largo.

MANTENIMIENTO

Todas las operaciones deben realizarse con el enchufe desconectado.
Al final del trabajo, o en caso de necesidad; desempolvar el cuerpo
de la maquina con un soplo de aire comprimido, prestando particular
atencion a la limpieza de las ranuras de ventilacion del motor.

No se admiten otras intervenciones por parte del usuario.

Todas las operaciones de mantenimiento y limpieza de partes
internas, como escobillas, rodamientos, engranajes etc., deberan
realizadas unicamente por un taller de servicio autorizado.

SEGURIDAD ELECTRICA - BAJA TENSION

Las pruebas/ verificacidnes estan estadas ejecutadas en acuerdo a
las vigentes normas:

EN 60745-1 seguridad de las erramientas electricas a motor portatil.
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PROTECCION CONTRA LAS PERTURBACIONES RADIOFONICAS
Las méaquinas se fabrican respetando a losefectos de preven0|on y
eliminacién de las perturbaciones radiofénicas medidos segun la
normas EN55014-1+EN55014-2; EN61000-3-2+EN61000-3-3.

EMISION DE RUIDO

El nivel de presién sonora, en el puesto de trabajo, generado por la ma-
quina en condiciones normales es de 88,7 dB (A) - potencia sonora
99,7 db (A) - medidos segun las normas EN ISO 3744 + UNI EN
ISO 11203.

Atencion: illevar adecuadas protecciones para el oido! (ver ad-
vertencias generales).

VALOR MEDIO DE LA ACELERACION
El valor cuadratico medio de la aceleracién es inferior a 2,5 m/seg>
medidos segun la normas UNI EN 28662+ UNI EN ISO 5349.

GARANTIA

Todas las maquinas fabricadas por RUPES Spa estan garantizadas
durante 12 meses a partir de su fecha de compra, contra defectos
tanto de materiales, como de fabricacion.

Las maquinas deben ser utilizadas exclusivamente con accesorios y
repuestos originales RUPES: se rehlsa cualquier responsabilidad an-
te danos o accidentes causados por el incumplimiento de la presente
norma que también anula la garantia.

La garantia caduca si no se respetan las prescripciones del presente
manual o si la maquina se usa de manera impropia. También caduca
si la maquina es desmontada o abierta abusivamente o si presenta
danos derivados del maltrato de la misma.

La garantia esta subordinada al relleno del cupén incluido en la
ultima de tapa del presente manual de instrucciones.

En caso de comprobado mal funcionamiento, la maquina, acompanada
del certificado de garantia, debera entregarse o enviarse con porte paga-
do, sin dismontarla y en su embalaje original, a la fabrica o a un Centro
de Asistencia autorizado indicado en la lista adjunta al presente manual.
En ninglin caso la garantia da derecho a la substitucion de la maquina.
La RUPES Spa se reserva el derecho de aportar sin previo aviso cualquier
modificacién de las caracteristicas técnicas o estéticas de sus productos.
No se asume ninguna responsabilidad por eventuales errores de im-
presién. Este documento anula y sustituye los precedentes.



PLACA DE IDENTIFICACION DE LA MAQUINA
POSICION Y SIGNIFICADO DE LOS DATOS

1
2
3
4
5

©O©oOo~N®

12.

. Tipo de maquina.

. Tensién nominal de operacion en Voltios (V).

. Frecuencia de operacion en Hertz (Hz).

. Datés tecnicos de la maquina.

. Corriente absorbida expresada en Amperes (A). Controlar que la
linea eléctrica a la cual se conecta la maquina pueda soportar fa-
cilmente, por lo menos, la corriente indicada.

. Potencia absorbida expresada en Watt (W).

. NUumero de matricula o de serie de la maquina.

. NUmero de revoluciones/min.

. El cuadrado doble indica que la maquina esta doblemente aisla-
day, por lo tanto, no requiere la puesta a tierra a través del cable
de alimentacion.

Antes de accionar este producto es necesario leer detenida-
mente estas instrucciones.

Dispositivos de proteccion individuales.

De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE (RAEE)
+ 2003/108/CE y su aplicacion en el derecho nacional, el produc-
to no debe abandonarse en el medio ambiente ni eliminarse junto
con los residuos domésticos al final de su vida util, sino que debe
eliminarse en centros de recogida diferenciada autorizados (con-
tactar con las autoridades locales competentes para saber donde
entregar el producto segun las normas de ley). La eliminacion
correcta del producto contribuye a la proteccién de la salud y a la
salvaguarda del medio ambiente. La eliminacién abusiva del pro-
ducto conlleva sanciones a cargo de los transgresores.
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MILANO - ITALY

DECLARACION DE CONFORMIDAD C€

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que la herramienta de ma-
no de accionamiento por motor, mencionada en el presente manual,
cumple con los Requisitos Esenciales de Seguridad de las siguien-
tes Directivas:

2006/42/CE Maquinas
2006/95/CE Baja Tension
2004/108/CE Compatibilidad électromagnética

Las pruebas/verificaciénes estan estadas ejecutadas en acuerdo a

las vigentes Normas Armonizadas Europeas

Baja Tension:

EN 60745-1: 2008  Seguridad de las herramientas électricas a

motor portatil

UNI EN ISO 3744:1997 Acustica. Determinacion de los niveles de
potencia sonora de fuentes de ruido utilizando
presion Sonora. Método de ingenieria para
condiciones de campo libre sobre un plano
reflectante.

UNI EN ISO 11203: 1997 Acustica. Ruido emitido por maquinas y
equipos. Medicion de los niveles de presion
acustica de emission en el puesto de trabajo y
en otras posiciones especificadas a partir del
nivel de potencia sonora.

UNI EN 28662-1: 1993 Herramientas mecanicas portatiles de mano.
Medicion de las vibraciones en la empunadura.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Vibraciones mecanicas. Medicion y eva
luacién de la exposicion humana a las vibra
ciones transmitidas por la mano.
Requisitos generales.

Compatibilidad électromagnética:
EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN 61000-3-3: 2008

Campos electromagnéticos:
EN 50366: 2004

G. Valentini
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TECHNISCHE GEGEVENS

NEDERLANDS X

MODEL SR100AEN SR200AE
BESCHERMINGSKLASSE 1l 1l
BEDRIJFSSPANNING 230V -50Hz 230V -50 Hz
STROOMOPNAME 4,3A 53A
VERMOGENSOPNAME 900 W 1.100 W
BEVEILIGING TEGEN OVERBELASTING JA JA
ELEKTRONISCHE SNELHEIDSREGELING JA JA
TOEREN/MIN. 1500+4000 15004000
ROLDOORSNEDE mm 100 100
SCHROEFDRAAD ROLDRAAGAS M 14 M14
GRENDEL ROLDRAAGAS SCHROEF M8 SCHROEF M8
MASSA Kg 2,6 2,8

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN

De machine mag alleen functioneren als hij op een geschikt afzuigsysteem aangesloten is (niet meegeleverd).

VEILIGHEIDS- EN ONGEVALPREVENTIEVOORSCHRIFTEN

De veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften staan in het boekje "VEI-
LIGHEIDSADVIEZEN" dat bij dit boekje hoort; in de gebruiksaanwijzing
staat extra informatie die alleen betrekking heeft op het specifieke gebruik
van de machine.

De gereedschappen mogen nooit in werking gesteld worden zonder dat
de veiligheidsvoorzieningen gemonteerd zijn.

Alle werkzaamheden aan de machine moeten uitgevoerd worden als de
stekker uit het stopcontact gehaald is.

Alvorens de machine in te schakelen moet erop gelet worden dat men de
machine stevig vast heeft en dat de machine geen contact maakt met het
werkoppervlak.

Trek kleren aan die geschikt zijn voor het werk dat u gaat uitvoeren.

De machine moet altijd met gemonteerde beschermende afzuigkap werken.
De slijprollen moeten juist gemonteerd en vastgezet zijn.

Men moet zich ervan verzekeren dat de gedurende de bewerking ontstane
vonken geen gevaar kunnen opleveren voor mensen of brandbare stoffen.
Tijdens het gebruik kan er stof ontstaan dat schadelijk is voor de
gezondheid: bescherm de luchtwegen met middelen die aan de wettelijke
voorschriften voldoen en neem de veiligheidsvoorschriften in acht die
voor het materiaal dat bewerkt wordt gelden.
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Vergeet niet om altijd alle PBM's (persoonlijke beschermingsmiddelen,
zoals werkhandschoenen, gehoorbeschermers, een veiligheidsbril enz.)
die door de geldende wettelijke normen voorgeschreven worden te
gebruiken om de mogelijkheid van ongelukken te voorkomen of te
beperken.

Let op! Het gereedschap blijft na het uitzetten nog enkele seconden
werken!

GEBRUIK IN OVEREENSTEMMING MET DE VOORZIENE
GEBRUIKSDOELEINDEN

Controleer voor gebruik of de werkeigenschappen van de slijprollen overeen-
stemmen met die van het gereedschap en of ze niet kapot of versleten zijn.
Controleer of de slijprollen zorgvuldig gemonteerd, behandeld en
bewaard zijn volgens de aanwijzingen van de fabrikant.

Gebruik geen adaptersysteem voor de slijprollen dat afwijkt van de aange-
geven systemen.

Controleer of het werkstuk goed is bevestigd.

In het geval van gebruik dat niet in overeenstemming is met de daarvoor
bestemde doelstellingen, neemt de gebruiker iedere verantwoordelijkheid
op zich voor eventuele schade of ongelukken



ONDERDELEN VAN DE MACHINE

1 - Identificatieplaatje

2 - Schakelaar voor inschakelen en uitschakelen
2A - Hendel van de schakelaar
2B - Blok van de schakelaar

3 - Snelheidsregelaar

4 - Houderas

5 - Extra handgreep

6 - Beschermende afzuigkap

7 - Afstandstuk rolgrendel

8 - Schroef en sluitring

9 - Roldraagas
10 - Gleuven voor de ventilatie van de motor
11 - Aansluiting van de afzuigslang @ 29 mm
12 - Zijafscherming met bevestigingsknop
13 - Millimeterplaatje
14 - Kantelregelaar kap
15 - Schuifrollen
16 - Slijprol
17 - Meegeleverde sleutels

INGEBRUIKNEMING

Alvorens de machine in te schakelen moet gecontroleerd worden of:

- de doos intact is en geen tekenen van beschadiging door het tran-
sport en de opslag vertoont;

- de machine compleet is; er moet gecontroleerd worden of het aan-
tal en de aard van de onderdelen klopt met dat wat in dit boekje
staat;

- de beschikbare energiebron en stopcontacten de belasting die aan-
gegeven is in de tabel en op het typeplaatje van de machine, waar-
van het facsimile op blz. 27 afgebeeld is, kan verdragen.

MONTEREN VAN DE MACHINE

- Draai de bevestigingsknop (12) los om de zijafscherming los te
maken en draai de zijafscherming om ruimte vrij te maken voor de
montage van de rol (16);

- plaats de rol op de roldraagas (9);

- als de rol 50 mm lang is, plaats dan ook het bijgeleverde afstand-
stuk (7);

- zet het geheel vast met de rolvergrendelingsschroef (8) met gebruik
van de bijgeleverde sleutel (17);

- sluit de afscherming;

- sluit de afzuigslang (11) aan.

VOOR DE INBEDRIJFSTELLING

Controleer of:

- de energiebron in overeenstemming is met de kenmerken van de ma-
chine;

- het elektrische snoer en de betreffende stekker in goede staat zijn;

- de aan-/uitschakelaar goed functioneert, maar werk met de stekker
uit het stopcontact;

- alle onderdelen van de machine op de juiste manier gemonteerd
zijn en geen beschadigingen vertonen;

- de ventilatiegleuven niet verstopt zijn;

- dat de machine op de juiste manier op een geschikt en doeltreffend
afzuigsysteem aangesloten is.

STARTEN EN STOPPEN

SR100AEN

- Starten: duw de schuif van de schakelaar (2) naar voren; als u hem
in de "ingeschakelde" stand wilt vergrendelen moet u tegelijkertijd
op het voorste gedeelte van de schuif drukken.

- Stoppen: laat de schuif los of druk als de schuif vergrendeld is op het
achterste gedeelte en laat de schuif in de "stop" stand teruggaan.

SR200AE

- Starten: druk op de vergrendelknop (2B) op het bovenste deel van de
hendel en vervolgens op de schakelhefboom (2A). Om de asschacht
te vergrendelen ten einde een continue bewerking uit te voeren, druk
op de schakelhefboom (2A) en daarna op de sluithefboom (2B) en
houd deze ingedrukt terwijl de schakelhefboom (2A) wordt
losgelaten, zodat deze stevig in positie wordt gehouden.

- Stoppen: laat de schakelhefboom los, of indien deze geblokkeerd
is, duw erop om de vergrendelknop los te laten.
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WERKINGSTEST

Start de machine en controleer of er geen abnormale trillingen zijn of
dat de slijprol niet in het midden draait.

Zet de machine onmiddellijk uit als dat wel het geval is en verhelp
de storing.

ELEKTRONISCHE REGELING VAN HETTOERENTAL

Het toerental kan geregeld worden door in de gewenste mate aan het
wieltje (3). De keuze betreffende de te gebruiken snelheid hangt af van de
kenmerken van de slijprollen en het materiaal dat bewerkt moet worden.

DEMONTEREN EN VERVANGEN VAN SLIJPROLLEN

Om de as te vergrendelen moet u de servicesleutel in de inkeping
van de as van de houder tussen de rol en de afzuigkap steken.

Het is niet toegestaan om ander gereedschap voor het vast-
draaien/losdraaien te gebruiken.

HULPGEREEDSCHAPPEN DIE GEBRUIKT MOGEN WORDEN
Rollen of bostels van @ 100 mm en met een lengte van 50 of 100 mm.

ONDERHOUD

Alle werkzaamheden moeten uitgevoerd worden terwijl de stekker uit
het stopcontact gehaald is.

Aan het einde van het werk of indien nodig, moet het machineblok
met een straal perslucht schoongeblazen worden waarbij er goed op
gelet moet worden dat de ventilatiegleuven van de motor goed
schoongemaakt worden.

De gebruiker mag geen andere werkzaamheden uitvoeren.

Voor het onderhoud en de periodieke reiniging van de inwendige de-
len, zoals de borstels, de lagers, de tandwielen enz. of in andere ge-
vallen moet u zich tot een erkende servicedienst wenden.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID - LAAGSPANNING

De beproevingen/controles zijn verricht in overeenstemming met de
normen:
EN 60745-1 Veiligheid van handgereedschap met elektrische aandrijving.

AFSCHERMING VAN RADIOSTORINGEN

De machines zijn in overeenstemming met de effecten van het
voorkomen en opheffen van radiostoringen gemeten volgens de nor-
men EN 55014-1 + EN 55014-2; EN 61000-3-2 + EN61000-3-3.
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UITGESTRAALD GELUID

Het geluidsdrukniveau, op de werkplek, dat in normale omstandighe-
den door de machine wordt voortgebracht, is 88,7 dB (A) - geluid-
svermogen 99,7 dB (A) - gemeten volgens de normen EN ISO 3744
+ UNIEN ISO 11203.

Let op: draag geschikte hulpmiddelen om het gehoor te bescher-
men! (zie algemene waarschuwingen).

GEMIDDELDE VERSNELLINGSWAARDE
De kwadratische gemiddelde versnellingswaarde is minder dan 2,5
m/sec®. gemeten volgens de norm UNI EN28662 + UNI EN ISO 5349.

GARANTIE

Op alle machines die door RUPES S.p.A. gemaakt zijn wordt vanaf
de datum van aankoop 12 maanden garantie verleend, tegen fa-
brieks- en materiaalfouten.

De machines mogen uitsluitend met originele accessoires en onder-
delen van RUPES gebruikt worden: alle aansprakelijkheid voor scha-
de of ongelukken die veroorzaakt zijn doordat dit voorschrift niet in
acht genomen is wordt van de hand gewezen en hierdoor vervalt ook
de garantie.

De garantie vervalt indien de aanwijzingen die in de gebruiksaanwij-
zing staan niet opgevolgd zijn of indien de machine voor andere doe-
leinden gebruikt is dan waarvoor de machine bedoeld is. De garantie
wordt ook ongeldig als de machine uit elkaar gehaald wordt of gema-
nipuleerd wordt of als er beschadigingen zijn die duidelijk te wijten
zijn aan een slechte verzorging ervan.

De garantie gaat in wanneer de coupon die op de laatste bladzij-
de van de omslag van dit boekje staat ingevuld is.

Wanneer de machine defect is of niet correct functioneert moet de
machine niet gedemonteerd en in de oorspronkelijke verpakking in-
geleverd worden bij of franco teruggestuurd worden naar de fabrikant
of een officieel servicecentrum dat op de lijst die bij dit boekje ge-
voegd is staat.

In ieder geval geeft de garantie geen recht op vervanging van de ma-
chine.

De firma RUPES Spa behoudt zich het recht voor om zonder vooraf-
gaande kennisgeving wijzigingen aan de technische of esthetische
specificaties van haar producten aan te brengen.

De firma kan op geen enkele manier aansprakelijk gesteld worden
voor eventuele drukfouten. Dit drukwerk heft alle vorige uitgaven op
en komt hiervoor in de plaats.



TYPEPLAATJE VAN DE MACHINE

PLAATS EN BETEKENIS VAN DE GEGEVENS

Type machine

Nominale aansluitspanning in Volt (V)

Frequentie in Hertz (Hz)

Stroomopname in ampére (A). Er moet gecontroleerd worden of
het elektriciteitsnet waar de machine op aangesloten wordt ten-
minste de aangegeven stroomsterkte makkelijk kan verdragen.
Opgenomen vermogen in Watt (W)

Machinecode of serienummer

Technische gegevens van de machine

Toerental rpm

Het teken met het dubbele vierkant geeft aan dat de machine dub-
bel geisoleerd is en dus niet via het elektrische snoer geaard hoeft
te worden.

Eal ol S
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10. Lees deze instructies zorgvuldig door alvorens het apparaat in
werking te stellen.

11. Persoonlijke beschermingsmiddelen.

12. In overeenstemming met de Europese Richtlijn 2002/96/EG

(RAEE) + 2003/108/EG en de nationale wetgeving mag dit product
aan het eind van zijn levensduur niet worden weggegooid bij het
huishoudelijk afval, maar moet het worden ingeleverd bij de daar-
voor bestemde en geautoriseerde inzamelpunten (neem voor
informatie over een erkend inzamelpunt bij u in de buurt contact
op met uw gemeente). Een juiste verwerking van het product
draagt bij aan de bescherming van de volksgezondheid en het mi-
lieu. Een illegale afvoer van het product is strafbaar.

1‘0

MILANO - ITALY

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

ce

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat het handgereed-
schap met elektromotoraandrijving, waarop deze handleiding be-
trekking heeft, voldoet aan de essentiéle veiligheidseisen van de
richtlijnen:

2006/42/EG  Machinerichtlijn
2006/95/EG Laagspanningstrichtlijn
2004/108/EG Elektromagnetische Compatibiliteitsrichtlijn

De beproevingen/controles zijn verricht in overeenstemming met de
geldende Geharmoniseerde Europese normen op het gebied van

Laagspanning:

EN 60745-1: 2008  Veiligheid van handgereedschap met

elektrische aandrijving

UNI EN ISO 3744: 1997 Akoestiek. Bepaling van geluidsvermogen
sniveaus van geluidsbronnen.

UNI EN ISO 11203: 1997 Akoestiek. Geluid uitgestraald door ma
chines en toestellen

UNI EN 28662-1: 1993 Handgereedschap. Meting van trillingen aan
het handvat.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mechanische trillingen. Meting en beo
ordeling van blootstelling van het menselijk
lichaam aan hand-armtrillingen.

Compatibilita elettromagnetica:

EN 55014-1: 2008 + EN 55014-2: 1998;
EN 61000-3-2: 2009 + EN61000-3-3: 2008
Campi elettromagnetici:

EN 50366: 2004

G. Valentini
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MOZE/b

PYCCKUM

MO[EJ1b SR100AEN SR200AE
KNACC SALLUNTBI 1l 1]
PABOYEE HAMPAXXEHNE 230B-50Ty 230B-50Ty
MNMOTPEBNAEMbIV TOK 43A 53A
MNOTPEBJIAEMAA MOLHOCTb 900 Bt 1.100 Bt
SALLUNTA MPOTUB NEPEMPY30K OA OA
ONEKTPOHHOE PEINYIIMPOBAHWE CKOPOCTW OA OA
OBOPOTbI/MyH 1500+4000 1500+4000
OVNAMETP PONNKA mm 100 100
PE3bBA OCW, HECYLLEN PONMUK M 14 M14
®UKCATOP OCW, HECYLLEW PONUK BWHT M8 BUHT M8
MACCA Kr 2,6 2,8

OBLUME MPABMITA

Mpy paboTe MaLuMHa AOMKHa BbiTb NOACOEANHEHA K COOTBETCTBYHOLLEN BLITRKHOM CUCTEME (HE MpUnaraeTcs).

OBLUYME MPABUITA MPABUITA TEXHUKU BE3OIMMACHOCTU U
MPEQYMPEXAQEHNS [TPOU3BOACTBEHHOIO TPABMATU3MA

MHCprKLWIVI no TexHuke 6e3onacHoCTH 1 npeaynpexaeHnio Npou3BoACTBEHHOTO
TpaBMaTuama npezcTasneHbl B Gpowiope “YKASAHNA MO TEXHUKE
BEBOMACHOCTW", koTopast BXOAUT B COCTaB JaHHOW OKYMEHTaLWM; MHCTPYKLMS N0
3KCMnyaTaLm ConepxuT MHOPMALIMIO, OTHOCSILLYKOCS TONMBKO K CneLudmke paboTbl
MalUWHbI.

Huikorza He ncnonbayiite 06opynoBaHe 6e3 yCTAaHOBNEHHbIX 3aLLUTHbIX YCTPOACTB.
o6oe BMeLLaTeNsCTBO AOMKHO OCYLLECTBNATLCA NPU OTCOeFMHGHHOf;I BUnke
ANEKTPONUTaHNS.

[Mpexae, Yem 3anycTuTL MalLKHy B paboTy, ybeanTecs, 4TO OHa KPeMKo yaepusaeTcs
PpYKOW 1 He conpukacaeTcst ¢ paboueil IoBEPXHOCTbO.

Hapesaitte onexay, kotopasi COOTBETCTBYET paboTe, KOTOPYI0 HEOBXOAMMO BbINOMHUTL.

Paborsl MOTYT OCYLLECTBNATLCA TOMBKO NPK YCTAHOBNEHHOM Ha MalUWHE 3aLLUTHOM
BbITSXXKHOM KOnnake.

LUHMQ)OBaﬂbeIe PONMKK OOMKHbI 6bITb NPpaBWbHO YCTaHOBMEHbI U 3aKpenneHbl.
Y6eanTbes, YTo Uckpbl, 06pasyoLmecs npu paboTe, He CO3AaI0T OMACHOCTL ANs
mo/:leﬁ W He MOryT NPUBECTYU K NOKOrY NErkoBoCnnaMeHsoLLmnxcs BeLLecTs.

B pesynbrate paﬁOTbI MOXeT DﬁpaSOBaTbcﬂ BpeaHasa and 30opoBbA Mbifb: obecneute
3aLnTy ApixaTenbHbIX ny're|7| B COOTBETCTBUM C IJ,EI;ICTByKJLLlMMVI HOpMamu u
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cobniopalite ykasaHus no TexHuke 6esonacHoCTM npyu pabote ¢ Matepuanom,
nogBepratoLummes obpabotke.

TMomHuTe BCeraa 1CMonb3oBaTb BCe CPe/CTBA MHAMBMAYambHOI 3alunTel C.U.3 (Takme,
KaK nepyarTky, HayLLIHIKW, 3aLLMTHbIE O4KM, 3aLLIMTHBIE Mackv ANs AbIXaTeNbHbIX nyTel
M T.N.) COMNacHO HOpMaTMBaM AeiiCTBYHLLVMX 3aKOHOB MO MpeaynpexaeHuio 1
YMeHbLLEHVIO NPON3BO/ICTBEHHOTO TPaBMaTU3Ma.

BHumanue! MaiwmHa npogomkaet pabotath B TEHEHUM HECKOMbKUX CEKYHA nocne ee
BbIKIIO4EHMsI!

MUCIOJIb30BAHUE B COOTBETCTBUU C HASHAYEHNEM

Mpexge, yem HavaTb paGoTy, NPOBEPUTH, YTO PaGoune XapaKTepUCTUKI
LINMAOBANBHbIX POMMKOB COBMECTUMbI C XapaKTepUCTHKaMt MaLLHbI, He MetoT
MOBPEXAEHHIA 1 CrIEAOB M3HOCA.

[MpoBepUTb, 4TO WNMUGOBATEHbIE POIMKI XOPOLLIO 3aKPENTeHbI, UCMOMb30BaNMUCh 1
XPaHUMUC COMMACHO YKa3aH!sIM MPeANpUSTUS-U3rOTOBUTENS.

He vcrionbayiiTe 7151 pONIMKOB HAKaKUX APYTIAX afanTUBHBIX CUCTEM, KDOME TEX, 4TO YKasaHsl.
YBeauTecs, 4To npemet 06paboTkin XOPOLLIO 3aKpereH.

B criyyae 1Cronb30BaHMs MaLMHbI HE N0 Ha3HaYeHMI, NOTPEBUTENb HECET BCHO
OTBETCTBEHHOCTb 3@ BO3MOXHbIE YLLEPE U HECHACTHbIE ClyYau.



YACTU MALLMHbI
1 - UneHtndpukaumonHas Tabnudka
2 - BblkrioyaTenb BKIOYEHNS/BLIKMIOYEHNS
2A - Pbivar Bbiknioyatens
2B - briokupartop BbIkntoyaTens
3 - Perynsitop ckopocTnt
4 - Ocb, HecyLLas 3akUMHOI NaTPOH
5 - BcriomoratenbHas pykositka
6 - 3alUMTHBIA BLITSHKHOM Konnak
7 - PacnopHas fieTanb GrnokvpytoLLero ycTpoicTea ponuka
8 - BUHTbI 1 Waiibbl
9 - Ocb, HecyLLasi ponnk
10 - BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS MOTOPa
11 - CoeanHeHve AN BbITSHKHOM TPYGbI L 29 MM
12 - BokoBOe 3alUMTHOE YCTPOICTBO C 3aTArMBAKOLLEN PYKOSTKON
13 - Munnuvetposas Tabnuuka
14 - PerynsTop HaknoHa BbITSHOIO konnaka
15 - XonoBble ponukv
16 - ABpaavBHbIli pOnK
17 - Mpunaraemble Kntoum

3AMYCK B PABOTY

Mpexae, Yem 3anycTUTL MaLLHy, yBeauTbCs, YTo:

- YMaKoBKa Lenas U He UMEET CrIefoB HapYLUEHWIA UM NOBPEXAEHUH B peaynsTate
TPaHCMOPTUPOBAHWS! W XpaHEHUS:;

- MaluuHa KOMNIEKTHa; MPOBEPHTb, YTO KOMMYECTBO U TUM €€ COCTaBHbIX YacTel
COOTBETCTBYHOT OMCAHYIO, UIMEIOLLEMYCS B JaHHOM PYKOBOACTBE;

- VICTOYHIK 3HEPTUV W AMEKTPUYECKUE PO3ETKM OTBEYAIOT TOW Harpyake, kotopas
ykasaHa B Tabnuue v BocnpouaBeaeHa Ha WAEHTUMKALMOHHOM Tabnnuke
MaLLMHbI, Y€ U30BPaXKeHIE C MOSICHEHUSIMU MOMELLEHO Ha CTp.31.

0o4roTOBKA MALUMHbI
- Ocnabutb 6oKOBOE 3aLLUTHOE YCTPOWCTBO, OTBUHTYB 3ATAMMBAIOLLYHO PYKOSITKY
(12) v noBopayuBas, 0cBO6OANTL MPOCTPAHCTBO ANs MOHTaxa ponvka(16);

- YCTaHOBMTb POMUK Ha €ro HecyLLyo ock (9);

- €CMV PONVK AnnHOM 50 MM, YCTaHOBHTB Talkoke MpUnaraeMyto pacropHyto
netans (7);

- 3abnokupoBarb BCe, C NOMOLLbHO BIHTA BNOKMPYIOLLEro yCTpoiicTBa ponuka (8),
1Cnonb3ys npunaraemsle kouu (17);

- BHOBb 3aKPbITh 3aLUUTHOE YCTPOACTBO;

- NOACOEANHUTB BbITSHKHYI0 TPYBY (11).

MPEXNE, YEM 3AMYCTUTb MALLUHY B PABOTY

Y6eauTbes, YTo:

- VICTOHHMK 3HEPrM COOTBETCTBYET XapaKTepucTikaM MaLliHbl;

- nUTaloLKi kaberb 1 COOTBETCTBYIOLAs BUNKa B 6e3YKOPU3HEHHOM COCTOSHUM;
BbIKMIOYaTeNb BKMIOYEHWS/BLIKMIOYEHUS B paBoyem COCTOsIHUM (MpoBepky
OCYLLECTBUTb NPU OTCOBANHEHHOI BUTKE BMEKTPONUTaHNS);

- BCE COCTaBHblE 4YacTh MalLiHbI NPaBUIIHO MOHTUPOBAHBI M HE MEIOT CreoB
NOBPEXAEHNI;

BEHTUMALMOHHbIE OTBEPCTYS HE 3aCOPEHbI;

MalUMHa NofcoeanHeHa k 3heKTMBHOM BLITAXHON CUCTEME.

3AIYCK M OCTAHOBKA

SR100AEN

- 3anyck: nepemMecTuTb NOM3yH nepekntoyatens (2) Bnepes no HanpaensioLLel;
[ins 6rOKMpOBaHMA NepekioYaTens B NONOKEHNN “BKIIOYEHO”, HaXaTb
OZIHOBPEMEHHO Ha MepefHIoio YacTb NOM3yHa.

- OcTaHoBKa: OTMyCTUTb MOM3YH UMK, €CTI OH 3a6rIOKUPOBaAH, HaXaTb Ha ero
3a/JHIO 4YacTb 1 NOAOXKAATH, KOTAa NON3yH NepeiieT B NONoXeHne
“OTKMI04EeHO".

SR200AE

- 3anyck: cHayana HaxaTb Ha kHomky BriokupoBaHus (2B), ycTaHOBNEHHYIO Ha
BEPXHEN 4acTi PYKOSTKM 1 3aTeM Ha pblyar Belkntoyatens (2A). Ecnn
KenaTernbHO UMeTb 6rOKUPOBKY NPy HenpepbIBHO paBoTe, HaxaTb Ha pblyar
Bblkntoyatens (2A) v 3atem HaxaTb KHOMKy GriokupoBaHusi (2B) n aepxa ee
HaXaTol, OTMYCTUTb pblyar BblkoyaTens (2A) Takum obpa3om, 4Tobbl OH
ocTancsi 6rokMpoBaHHbIM.

- OcraHoBka: OTNYCTUTb pblYar BbIKMNKOYATENA UMK, €CINN OH 6J'IOKVIDOBBH,
HafaBWTb Ha pblyar Tak, YTOBbI BbI3BATH OCEOSO)KAGHME KHOMKK 6ﬂ0KMp0BaHMﬂ.
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KOHTPOJ/IbHbIN 3AMYCK

BknounTb MalwnHy u y6eauTecs, YTo HeT aHoManbHoi BuGpaunm unu
KopobreHuit abpasueHOro ponuka.

B npoTUBHOM cny4ae HeMe[NeHHO BbIKMIOYUTE MaWNHY U YCTPaHUTb
aHomanuu.

IJEKTPOHHOE PEIY/INPOBAHUE YACIIA OGOPOTOB

PerynupoeaHue u1cna 060poToB OCYLLECTBSETCS COOTBETCTBYHOLMM
MaHeBp1poBaHWeM Konecwka (3). BblGop CkopoCcTy BEINOMHSECS B 3aBUCUMOCTU
OT xapakTepucTuk abpaauBHbIX PonnkoB 1 obpabaTbiBaeMoro Matepuana.

CHAITUE N 3AMEHA ABPA3UBHbIX POJIUKOB

[Ins GnokvpoBaHNs 0ck BCTaBUTb paBoume KIko4m B NPOPE3b, PACTIONOKEHHYI0
Ha 0CY 3aXIMHOTO NMaTPOHa MEXY PONMKOM 1 BbITSHKHBIM KOMNaKoM.

He nonyckaeTcsa apyroi MHCTPYMeHT Ans 3aTaruBaHus/ocnabnexnns
CoeNHEHUN.

JOMNYIYEHHbIA PAEOYUA MUHCTPYMEHT
Ponmkv unu wetkv anameTpom ot w 100 mm u AnmrHoit 50 nnu 100 mm.

OBCITYXUBAHUE

Bce onepauun NnpoBoaATcsa npu OTCOSAI/IHSHHOIZ BWNKe 3NeKTponuTaHns.

[Mo oKoHYaHMHO paBoTbl, B Cy4ae HEOBXOAMMOCTY, O4UCTUTL CTPYeN BO3ayXa
MOBEPXHOCTb MaLLMHBbI OT MblfK, o6pau.laﬂ 0c060e BHUMAaHVe Ha BEHTUNAUMOHHbIE
0TBEepCTMA MoTopa.

He AonycKarTca Apyriue BMeLlaTenbCTBa CO CTOPOHbI no‘rperrenﬂ.

[insi oBCnyxVBaHNS 1 NEPUOANYECKON O4MCTKM BHYTPEHHNX YacTeil MaLHbI,
TakuX, KaK LUETKV, MOALMMHIKY, 3y64aTble nepesay 1 T.n. v npu nboi Apyroi
HSOGXOFWIMOCTVI cneqyet 06pau.la1bc5| B CneyuanusnpoBaHHble LeHTPb!
TEXHWU4eCcKoro Oﬁcny)KI/IBaHMﬂ.

OJIEKTPOBE3OIMACHOCTb — HU3KOE HATMPSKEHUE
[MpoBEPOYHbIE MCTbITaHNS BbiNK NPOBEaEHbI B COOTBETCTBUN C HOPMaMM:
EN 60745-1 6e30nacHOCTb NEPEHOCHOTO 3rEKTPYECKOND UHCTPYMEHTA C MOTOPOM.

SKPAHWPOBAHUE OT PAQUOINOMEX

MatunHbI COOTBETCTBYIOT TPE6OBAHMSIM NO NPEYNPEXAEHMIO 1 YCTPAHEHUIO
paavonomex B cornacim ¢ Hopmoit EN55014-1+ EN55014-2; EN61000-3-
2+EN61000-3-3.
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LYMOOBPA30BAHUE

YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBreHus Ha pabodeM MecTe, co3aBaeMbili MaLLUHON B
HopManbHbIX ycnosusix, coctasnset 88,7 b (A) - 3Bykoast MoLHoCTb 99,7 Ab (A)
- 3amMepeHbl B cootseTcTaim ¢ Hopmoit EN ISO 3744 + UNI EN ISO 11203.
BrumaHue: HaieBaTb COOTBETCTBYHOLME HAYLIHWKK AN 3aLUMTbI criyxa!
(cMoTpu o6Lwe npaBuna).

CPEQHEE 3HAYEHUE YCKOPEHUA
CpeHekBazipaTU4HOE 3Ha4YEHe YCKOPEHUS, 3aMepeHHoe cornacHo Hopmam UNI
EN28662+ UNI EN 1SO 5349, Hinke 2,5 m/cl.

TFAPAHTUA

Bce MaLLyHbI, M3roTOBMeEHHbIe NpeAnpusTeM akLmoHepHoro obliectsa RUPES,
VIMEIOT rapaHTUiHbIA CPOK 12 MeCcsILIEB CO HS MOKYMKU Ha NpeaMET BbISBNeHMs
[nedheKToB NPON3BOACTBA 1 MaTepuanoB. MalLMHb! JOMKHbI 6biTb UCMOMb30BaHI
TONbKO C OPUTMHAMBHBIMM AOMONHUTENbHBIMI NPUCTIOCOBNIEHMSIMM 1 3anacHbIMM
yactamu npeanpustus RUPES: oTknoHsietcs niobas 0TBETCTBEHHOCTL 3a yLuept u
HecyacTHble Cryyau, Npou3oLLe/aLIMe B pesyrnbTaTe HeCniefoBaHus 3TOi HopMe,
4TO NPUBOAVT Tak Xe W K NoTepe rapaHTUn. [apaHTUs TepsieTcs BCsikuii pas, koraa
He cobMiofaloTcs ykasaHus, NpefCTaBneHHbIe B 3TOM PYKOBOACTBE UM BCSKMiA
pas, Korja MalLuHa MCMOMb3yeTcst He Mo HasHaueHuto. TepsieTcs rapaHTIs 1 Torza,
KorAa MaluMHa noaBepranack pa3bopke Ui HapyLUeHa Ui O4eBUHbI
MIOBPEXAEHIS], CBA3BHHbIE C MNIOXUM YXOZIOM 33 MaLLMHON. FapaHTus 3aBUCHT OT
3aN0NHeHus! rapaHTUHOrO Tanoka, Npen; Ha

CTpaHuLie JaHHO! MHCTPYKLMK. Kora BbISBUNAch HEUCTIPABHOCTb, MaLLMHa C
NPUNOXEHHBIM rapaHTUAHBIM TaNoHOM B Hepa3oBbpaHHOM BIUAE U B OPUTMHANBHOM
ynakoBKe JJomkHa bbiTb NepejaHa Uik OTNpaBreHa Mo nouTe 3a c4eT noTpeduTens
Ha MpeanpysTUE-N3rOTOBUTENb UMW B OV U3 CTIELIMan3ipOBaHHbIX LIEHTPOB
TEXHIU4ECKOro 0GCTy)KVBAHIS, CTIMCOK KOTOPbIX MPUMOXEH K AaHHOI MHCTpyKLmMM. B
noBOM cryyae Hanuuve rapaHTUn He 1aeT NpaBo Ha 3aMeHy MaLLMHbI.
AKuvoHepHoe o6iecteo RUPES ocTaensieT 3a coBoii npaso BHOCKTS NtoGble
VM3MEHEHNs! B TEXHUYECKVE XapaKTepUCTUKA AN BHELUHMI BUZ BbIMyCKaeMbIX M
MalLvH 63 NpeaBapUTENbHOTO OMoBeLLEHMs. He HECET OTBETCTBEHHOCT 3a
BO3MOXHbIE OLLUMGKW Npy neyaTin. ITo U3faHue OTMEHSIET U 3aMeHsIET BCe
npedbiayLive.




MOEHTUOUKALNOHHAS TABJINYKA MALUNHBI

PACTONOXEHWE W 3HAYEHVE [JAHHBIX

. Tun MawwmHbL.

HomuHanbHoe paGoyee HanpsikeHne B Bonstax (B).

. Paboyas vactota B lepuax ().

MoTpebnsiembiii Tok B AMnepax (A). Y6eauTbes B TOM, YTO 3MeKTpuyeckas NuHms,

K KOTOPOV NOACOEAMHEHA MaLLIHA, MOXET C 3anacoM NpomyckaTh XoTst Gbl

yKa3aHHbIl TOK.

[MoTpebnsiemas MowHoCTb B BatTax (BT).

. PervcTpaLioHHblit HOMep WM HOMep CepuiA MaLLIMHI.

TexHn4eckve XxapakTepucTIkV MallWHbI.

. Yncno 060poToB 06/MIH.

. [IBO/iHOM KBaZIpaT YKa3biBAET, YTO MaLLMHA UMEET [IBOVHYHO U30NIAILIMIO 11 3HAUYUT
HeT HeoBXOANUMOCTM B 3a3eMrIeHie Yepes WHYP NUTaHMS.

10. [MpouuTaliTe BCE 3TM MHCTPYKLIM NEpeA BKIOHEHNEM AAHHOTO YCTPOACTBA.

Ealad
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1. & CpencTBa MHANBIALYaNbHOI 3aLLUTI.

12. Vanenwe, B cooteetcTBIm ¢ EBponeiickoit Avpektveoit 2002/96/CE (RAEE) +
2003/108/CE 1 ee BKITio4EH1EM B HALWMOHATbHOE 3aKOHOAATENBCTBO, M0 OKOHYaHM Cpoka
CITyBbl He IOMKHO BbIOPACHIBATLCS B HEMOMOKEHHBIX MECTaX M BMECTE C BbIToBbIM
MyCOPOM, & ZIO/PKHO C1aBATHCS B YTIONHOMOMEHHBIE LIHTDbI 1 HUVDOBAHHOMO
cbopa Mycopa ([ nonyHeHist MHHOPMALI M YHASTOXEHVIO U3ENs B COOTBETCTBIN C
TIONOXEHUAMM 3aKOHa 0BpaLLIAIATECH B MECTHbIE KOMTMETEHTHbIE OpraHs). MpaBunbHas
YTUIM3ALMS U3nenis criocobCTBYET OXpaHe 30POBLS 1 OKpYXatoLLelt cperbl. [pn
He 111eHHOV 38KOHOM YTVNM3ALIIA MBS K HApYLUIATENSIM MPUMEHSIOTCS CAHKLIMM.

MILANO - ITALY

3ASIBJIEHUE O COOTBETCTBUU C€

3asBNAem VUCKNIOYUTENBHO MOJ Hally OTBETCTBEHHOCTb, YTO NOPTATUBHbIA ANEKTpUYe-
CKMI MHCTPYMEHT C iBUraTenem, K KoTopoMy OTHOCUTCS aHHas UHCTPYKUVS, COOTBET-
cByeT OcHOBHbIM TpeGoBaHNSM, U3NOKEHHbIM B [JUpeKTMBaX:

2006/42/CE IMPEKTVBA MO MAWWHHOMY OBOPYAOBAHNIO
2006/95/CE Hu3koe HanpsixeHne
2004/108/CE 3nekTpomarHuTHasi COBMECTUMOCTb

MpoBepoyHbIe UCTIbITaHNS BbiNi MPOBEAEHbI C COOTBETCTBIM C AEVCTBYIOLIMM EANHbI-

M EBponeickummn Hopmamm.

Hu3koe Hanpsixenue:

EN 60745-1: 2008 Be30nacHoCTb NepeHOCHbIX AMEKTPUYECKUX MHCTPYMEHTOB C

MOTOPOM.

EN 60745-2-3: 2007 CneumanbHble HOpMbI AN WANGOBANbHBIX MaLLMH.

UNIEN ISO 3744: 1997 Akyctika. Onpesenexme ypoBHeil 38yKOBO! MOLLHOCTI
VMCTOYHMKOB LLyMa.

UNIEN ISO 11203: 1997 AxycTuka. YpoBeHb LLyma, CO3AaBaeMoro MaluHamm u
obopynoBaHem.

UNIEN 28662-1: 1993  lMopratuBHble cTaHku. MamepeHne BbpaLmun Ha pyuke.

UNIEN ISO 5349-1: 2004 MexaHueckvie BuGpauuy. /amepenme u oeHka
BO3ENCTBIS Ha YenoBeKa BUGPaLMM, NepeaaBaeMoit Ha pyKy.

OneKTpoMarHuTHas COBMECTUMOCTb:
EN 55014-1:2008 + EN 55014-2:1998
EN 61000-3-2: 2009 + EN 61000-3-3: 2008

OneKTpoMarHuTHele nons:
EN 50366: 2004

G. Valentini
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RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3A

20080 VERMEZZO (Mi) - Italy
Tel. 02/946941

Fax 02/94941040

Uff. Vendite e assistenza clienti
Tel. 02/94694312

e-mail: info_rupes@rupes.it
web: http://www.rupes.com

Certificato da consegnare allegato
all’utensile unitamente al documento
fiscale di acquisto in caso

di riparazione in garanzia.

Certificate to be returned
with the tool and the purchase
invoice in case of guarantee repair.

Certificat a envoyer ensemble
avec I'outil et la facture d’achat
en cas de réparation sous garantie.

Bei Garantiereparatur, diese Karte
zusammenmit dem Geréat und der
beim Kauf erhaltenen Rechnung
aushandigen bzw. einsenden.

Certificado a enviar adjunto

a la herramienta y la factura
d’adquisicion en caso de reparacion
en garantia.

Bewijs dat samen met het aankoopbe
wijs bij het gereedschap gevoegd
moet worden in geval van reparatie
tijdens de garantieperiode.

CepTudukar, npunaraembin
K MHCTPYMEHTY BMecTe C
TOBapHLIM YEKOM B cryyae
rapaHTUMHOrO PEMOHTA.

QU ”



RUPES

Utensile

Tool

Outil
Werkzeug
Herramienta
Gereedschap
WHCTpymMeHT

Rivenditore
Reseller
Revendeur
Handler
Revendedor
Verkoper
Mpopasey

SOLO LA COMPLETA COMPILAZIONE DI QUESTO CERTIFICATO DA DIRITTO ALL'EVENTUALE GARANZIA .

Nome
Name
Nom
Name
Apellido
Naam
Hassanve

Indirizzo
Address
Adresse
Adresse
Direccion
Adres
Anpec

Data
Date
Date
Datum
Fecha
Datum
[ara

AFTER THE COMPLETE FILL-IN OF THIS CERTIFICATE YOU ARE ENTITLED TO OBTAIN GUARANTEE.
APRES LA COMPLETE COMPILATION DE CET CERTIFICAT ON PEUT OBTENIR A LA GARANTIE.

EINE EVENTUELLE GARANTIELEISTUNG IST NUR MOGLICH, WENN DIESE GARANTIEKARTE VOLLSTANDIG AUSGEFULLT IST.

DESPUES LA COMPLETA COMPILACION DET ESTE CERTIFICADO SE PUEDE OBTENER LA GARANTIE.
ALLEEN ALS DEZE GARANTIEKAART VOLLEDIG INGEVULD IS HEEFT U RECHT OP GARANTIE

TOJLKO MOMHOE 3AMONIHEHWE 3TOTO CEPTU®UKATA AAET MPABO HA TAPAHTUAHOE OBCNY>KUBAHME.

COD. ART. 9.2532 - MARZO 2010
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