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Langsanschlag LA
Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

@ Anleitung/Hinweise lesen!

Mit dem Langsanschlag LA konnen grof3e Werk-
stucke fir Langsschnitte gefiihrt werden.

- CS 70 LA ->CS 70
- LA-CS50/CMS  -> CS 50/CMS-GE
- LA-TKS 80 -> TKS 80

Der Langsanschlag hat an Tischvorderkante und
Tischhinterkante je eine separate Klemmung. Ein
Ausweichen der Anschlagflache ist durch diese
doppelseitige Klemmung verhindert.

Montage

» Montieren Sie den
Langsanschlag.

» Offnen Sie den Drehknopf[1-3] und die
Klemmhebel [1-2, 1-4].

» Setzen Sie den Anschlag entsprechend Bild 2
seitlich auf den Sagetisch ein.

Drehknopf [1-3] am

» Verschieben Sie den Anschlag bis zur ge-
winschten Position.

» SchlieBen Sie den Drehknopf [1-3] und den
Klemmbhebel [1-2].

» Nach Offnen der beiden Drehknépfe [2-1]
kann das Anschlagslineal in Langsrichtung
verschoben bzw. abgenommen werden. Das
Anschlaglineal lasst sich fir diinne Werksti-
cke in einer niedrigen Stellung [1-5], oder
fur dicke Werkstlicke in einer hohen Stel-
lung [1-1] auf der Halterung festklemmen.

Einstellungen

Am Langsanschlag gibt es folgende Verstell-

moglichkeiten:

- Drehknopf [1-3]: Festklemmen des Anschlags
an Tischvorderkante.

- Klemmhebel [1-2]: Festklemmen des An-
schlags an Tischhinterkante.

- Klemmbhebel [1-4]: Festklemmen der Feinein-
stellung.

- Drehknopf [1-7]: Anschlageinstellung mit Fein-
verstellung.

- Drehknopfe [2-1]: Festklemmen des Anschlag-
lineals auf der Anschlagsaule.

Deutsch

Feineinstellung

» Offnen Sie den Drehknopf[1-3]1 und den
Klemmhebel [1-2], schlieBen Sie den Klemm-
hebel [1-4].

» Stellen Sie mit dem Stellrad [1-7] die ge-
winschte Position des Anschlags ein. Die
Skala [1-6] zeigt dabei den mdglichen Ver-
stellweg an.

» SchlieBen Sie den Drehknopf [1-3] und den
Klemmhebel [1-2].

Ist die Klemmung zu schwach, kann der Klemm-

hebel wie folgt umgesetzt werden:

» Klemmhebel in maximale Klemmstellung
bringen.

» Die Schraube, mit der der Klemmhebel auf
der Achse angeschraubt ist, losen.

» Klemmhebel auf dem Sechskant um eine
Teilung zuricksetzen.

» Klemmmhebel wieder festschrauben.

» Am Drehknopf [1-7] den Anschlag mit Fein-
einstellung auf genaues Mal3 bringen. Dabei
wird bei Verstellung um 1 Skalenstrich der
Anschlag um 1/10 mm verschoben.

» Nach endgiiltiger Einstellung die Anschlag-
klemmung [1-2, 1-4] festziehen.

ACHTUNG

TKS 80: SawStop Technologie lost aus

» Berlhren Sie das Sageblatt nicht mit dem
Langsanschlag oder dem Queranschlag.

ACHTUNG

TKS 80: SawStop Technologie lost aus oder die
TKS 80 startet nicht

» Beim Sagen von Schnittbreiten < 3 mm eine
Zulage > 19 mm verwenden.

Umwelt

)54

Zubehor nicht in den Hausmiill werfen!
Zubehor und Verpackungen einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zu-
fuhren. Geltende nationale Vorschriften
beachten.

Informationen zur REACh:
www.festool.com/reach



English
Longitudinal stop LA

Symbols

& Warning of general danger

@ Read the Operating Instructions/Notes!

Longitudinal stop LA is used for guiding long
workpieces when cutting lengthways.

- CS 70 LA ->CS 70
- LA-CS 50/CMS  -> CS 50/CMS-GE
- LA-TKS 80 -> TKS 80

The ripping-cut fence has separate clamps for the
front and rear edges of the table. This prevents a
lateral movement of the stop surface.

Fitting

> Attach the rotary knob [1-3] to the longitudi-
nal stop.

» Unscrew rotary knob [1-3] and open the
clamping levers [1-2, 1-4].

» Mount the stop to the side of the saw table as
shown in Fig. 2.

» Slide the stop to the required position.

» Tighten the rotary knob [1-3] and close the
clamping lever [1-2].

» Once both rotary knobs [2-1] are unscrewed,
the sliding fence can be moved in a longitu-
dinal direction or removed. The sliding fence
can be clamped onto the holder in a low po-
sition for thin workpieces [1-5], or in a high
position for thick workpieces [1-11.

Settings

The following adjustments are possible with the

ripping-cut fence:

- Rotary knob [1-3]: Clamp stop to front edge of
table

- Clamping lever [1-2]: Clamp stop to rear edge of
table.

- Clamping lever [1-4]: Clamp fine adjustment.

- Rotary knob [1-7]: Stop adjustment with fine
adjustment

- Rotary knobs [2-1]: Clamp stop guide to stop rail.

Fine adjustment

» Unscrew the rotary knob [1-3], open clamp-
ing lever [1-2] and close clamping lever [1-4].

» Use the adjusting wheel [1-7] to move the
fence to the required position. The scale [1-6]
shows the possible adjustment path.

» Tighten the rotary knob [1-3] and close the
clamping lever [1-2].

If the clamp is too weak the clamping lever can

be moved as follows:

» Bring clamping lever into maximum clamping
position.

» Release bolt which holds the clamping lever
to the axis.

» Set clamping lever back by one division on the
hexagon.
» Re-tighten clamping lever.

» Set fence to exact size with fine adjustment
using rotary knob [1-7]. The fence is hereby
moved by 1/10 mm for every scale mark.

» Tighten fence clamps [1-2, 1-4] after final ad-
justment.

NOTICE

TKS 80: SawStop technology is triggered

» Do not let the saw blade come into contact
with the rip fence or the cross stop.

NOTICE

TKS 80: SawStop technology is triggered or
the TKS 80 does not start

» When sawing cutting widths of £ 3 mm, use a
support 2 19 mm.

Environment

)5

Do not dispose of accessories in the-
household waste. Recycle accessories
and packaging. Observe applicable
national regulations.

Information on REACH:
www.festool.com/reach





