Genaues und verantwortungsbewusstes Arbeiten ist
der Schlissel zum Erfolg bei der Herstellung von geklebten
Bauteilen.

Seit Jahren bewahren sich Einkomponenten Polyurethan-
klebstoffe (1K PUR) im Holz- und Elementbau. Die hohe Leis-
tungsfahigkeit gepaart mit der einfachen Handhabung zeichnen
1K PUR-Klebstoffe aus. 1K PUR-Klebstoffe reagieren mit
Feuchtigkeit. Die Feuchtigkeit der Umgebungsluft sowie die
Feuchtigkeit der Fugeteile beeinflussen den Aushartungsprozess
dieser Klebstoffe wesentlich. Geklebte Bauteile, die eine statisch
tragende Funktion tbernehmen, mussen zwingend nach den
Vorgaben der vorhandenen Normen und Richtlinien gefertigt
werden.

Die Verbundfestigkeit und damit die Qualitat der geklebten
Flgeteile werden stark beeinflusst durch die Flgeteilfeuchtigkeit,
die Fugeteilqualitat und den Pressdruck.

Fugeteilfeuchtigkeit

Die offene Zeit und die Presszeit werden mit einer Holzfeuchtig-
keit von 12% ermittelt. Liegt die Flgeteilfeuchtigkeit bei 8-10%,
muss die Press- und Konditionierzeit verlangert werden.
Betragt die Fligeteilfeuchtigkeit tber 12%, wird die Aushartung
des Klebstoffes beschleunigt und die aufgeflihrte maximale
offene Zeit wird kirzer. Die Fugeteilfeuchtigkeit darf nicht hoher
als 15% sein und die Differenz zwischen den Flgeteilen nicht
mehr als 4%.

Fugeteilqualitat

Far die Herstellung von statisch tragenden Elementen mussen
die verwendeten Materialien die entsprechenden Anforderungen
erfullen. Formstabile Rippen aus Brettschichtholz oder
Duobalken werden fur diese Anwendung vorausgesetzt. Die
Flgeteiloberflachen missen gehobelt und sauber sein.

Pressdruck

Eine optimale Pressung ergibt eine vollflachige Verklebung

und eine passgenaue Klebefuge (< 0,1 mm). Die Pressmethode
ist nicht entscheidend.
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Intelligent kleben.

Neue Generation Polyurethanklebstoffe
fur den Holz- und Elementbau
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Hohlkastenelement mit Schraubenpressung

Weitere Hinweise

— Schraubenpressungen: eine Schraube pro 150 cm?

— Schraubenabstand: héchstens 150 mm

— Verankerungstiefe: mindestens 1,5-fache der Dicke des
aufgeklebten Flgeteils

— Plattenstéarke: héchstens 50 mm

— Schraubendurchmesser: =4 mm

— Pressdruck bei maschineller Pressung: 0,1-1,0 N/mm?
(auch Vakuumpressen maglich)

— Maximale Klebstoff-Fugenstarke: 0,5 mm



Collano Produkte fur statisch
tragende und nicht tragende Bautelle

Collano RP 2810, Collano RP 2830 und Collano RP 2860
wurden speziell fur die manuelle Anwendung entwickelt. Da der
Klebstoff nur schwach fliesst, bleiben die Klebstoffraupen auch
bei vertikalem Auftrag stehen. Mit der pneumatischen oder
mechanischen Schlauchbeutel-Pistole kann der Klebstoff
einfach aus dem 600 g Alu-Schlauchbeutel gepresst und dosiert
werden. FUr einen prézisen und gleichmassigen Klebstoffauftrag
eignet sich die Auftragsdise Collano PUR Applico Vario.

Collano RP 2810, Collano RP 2830 und Collano RP 2860
wurden an der Materialpriifungsanstalt der Universitat Stuttgart
und bei Collano geprtift. Die normgerecht hergestellten Priif-
korper erflillen die Anforderungen folgender Prifnormen: 600 ml Alu-Schlauchbeutel

EN 302-1

Bestimmung der Langszugscherfestigkeit
(Klebfugendicke 0,1 mm, 0,5 mmund 1,0 mm;
Lagerungsfolgen A1 bis A7 und Lagerung bei -40 °C)

EN 302-2

Bestimmung der Delaminierungsbestandigkeit
(maximale Delamination < 5%)

Qualitat

Spezifizierte Freigabeprufungen garantieren eine gleichbleibend
hohe Klebstoffqualitat. Die Leistungsfahigkeit der Klebstoffe
wird regelmassig Uberpruft. Mit der Delaminierungsprtfung Delaminierungsanlage
werden die Adhasions- und Kohasionseigenschaften der

Klebstofffugen ermittelt. Die Wasserung und Riicktrocknung

der Proben flihren zu sehr hohen Spannungen in den Bauteilen.

Schwache oder mangelhafte Klebstofffugen kénnen dieser

Belastung nicht standhalten und es zeigt sich eine Delaminie-

rung.

Produkt Gebindeeinheit Max. offene Zeit Mindestpresszeit
[min] [min]
200022 Collano RP 2810 600 ml Alu-Schlauchbeutel 10 25
200023 Collano RP 2830 600 ml Alu-Schlauchbeutel 30 75

200024 Collano RP 2860 600 ml Alu-Schlauchbeutel 60 150
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Intelligent kleben.

Gebrauchseigenschaften
1K PUR-Klebstoffe

Das Ausharteverhalten von 1K PUR-Klebstoffen ist von
der Feuchtigkeit und der Temperatur der Fiigeteile sowie
vom Umgebungsklima abhangig.

[%] Collano RP 2810

Maximale offene Zeit

Innerhalb dieser Zeit mUssen alle Arbeitsschritte vom Klebstoff-
auftrag bis zur Montage der Platten ausgefuhrt werden und

der vorgegebene Pressdruck muss auf die Fugen wirken. Die
maximale offene Zeit ist die Zeitspanne, nach der ein Klebstoff
nach dem Auftragen die Fahigkeit verliert, eine optimale
Adhasion (Oberflachenbenetzung und Anhaftung) und Kohasion 0 60 120 180 240 300 360 420 480 540 [min]
(innere Festigkeit) zu bilden. Warme Temperaturen, hohe

w12 % HF, 20 °C
= 8-10 % HF, 15°C

Luftfeuchtigkeit und hohe Holzfeuchtigkeit (> 15%) verkirzen die

offene Zeit. [%] Collano RP 2830

100
Mindestpresszeit

Die Klebfestigkeit erreicht nach der Mindestpresszeit > 40% BO o e ’
der Endfestigkeit (bei Referenzbedingungen). Der Arbeitsprozess
kann auf die Mindestpresszeit ausgerichtet werden, wenn

die vorgegebenen klimatischen Bedingungen und Materialeigen- 40
schaften erfullt werden. Zudem muss der Pressdruck zu

60

w12 % HF, 20 °C

. . . 20 8-10% HF, 15°C
einer passgenauen Klebefuge (< 0,1 mm) fuhren. Bei Schrauben- - ’
pressverklebungen darf wahrend dieser Zeit nicht an den 0
geklebten Teilen manipuliert werden. 0O 60 120 180 240 300 360 420 480 540 [min]

Konditionierzeit

Zeitspanne ZWISCheﬂI dem Ende derAnvvenoIlung des Press- . %] Collano RP 2860
drucks und dem Erreichen der geforderten Eigenschaften. Die 100
Festigkeit liegt nach der Konditionierzeit bei > 80% der End-
festigkeit. Wird die Klebefuge vor dem Ende der Konditionierzeit 80
mit Scherspannung belastet, kann dies zu mangelhafter

60
Fugenqualitat fuhren. Nach der Konditionierzeit kdnnen die Teile
transportiert und im Aussenbereich gelagert werden. 40 —====-—--
=== 12 % HF, 20 °C
20 = 8-10 % HF, 15°C
0

0 60 120 180 240 300 360 420 480 540 [min]

——— Mindestpresszeit e Konditionierzeit
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PUR Applico Vario - die praktische Einwegdiise

Flr das manuelle Auftragen von 1K PUR-Klebstoffen im Holz-
und Elementbau.

Flexibel

— Variable Einsatzbreite fur Werkstlcke von 20-160 mm Breite

— Individuelle Anzahl der Klebstoffraupen: 1-4 Offnungen
durch Aufschneiden der vorstehenden Noppen

— Individuelle Position der Klebstoffraupen:
Lécher manuell bohren

— Geeignet fur Flachenverklebung durch Abschneiden des
seitlichen Flhrungselements

Sicher

— Praziser, schneller und gleichmassiger Klebstoffauftrag

— Der dosierte und optimal positionierte Klebstoffauftrag
garantiert eine sichere Verbindung

— Sichtkontrolle der aufgetragenen Klebstoffmenge:
Optimal, wenn nach Aufbringen der Beplankung beidseitig
ein wenig Klebstoff austritt

Wirtschaftlich, praktisch und umweltfreundlich

— Far den Auftrag hochviskoser 1K PUR-Klebstoffe:
Collano RP 2810, Collano RP 2830 und Collano RP 2860
im 600 ml Schlauchbeutel

— Passt mit Adapter auf 600 ml Schlauchbeutel fur den Einsatz
mit Schlauchbeutel-Pistole

— Adapter dient als Schlauchbeutel6ffner. Kein miihsames
Offnen des Beutels mit Zange oder Messer
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Intelligent kleben.

Zubehor fur die Verarbeitung
von 1K PUR-Klebstoffen

Der dosierte und optimal positionierte Klebstoffauftrag garantiert eine
sichere Verbindung.

Individuelle Anzahl der Klebstoffraupen: 1-4 Offnungen durch Aufschnei-
den der vorstehenden Noppen.

Art. Nr. Produkt Gebindeeinheit Anwendung

801311  PUR Applico Reiniger 1 It Kunststoffflasche Sperrmittel (fUr flussige Klebstoffe)

801312  PUR Applico Reiniger 10 It Kunststoffkanister Sperrmittel (fur flussige Klebstoffe)

800773  Collano PUR L&ser/Reiniger 5 kg Kunststoffkanister Reinigungsmittel (fUr ausgehartete Klebstoffe)
803202 PUR Trenn Paste 1 kg Blechdose Trennpaste

802993 PUR Trenn 800 g Kunststoffflasche Trennmittel fllissig

805062  Auftragsduse PUR Applico Vario 10 Stiick (ohne Adapter) Far Kartuschen und Kunststoffflaschen
805064  Adapter zu PUR Applico Vario 10 Stlck Fur Alu-Schlauchbeutel

Technische Datenbléatter
Aktuell und jederzeit abrufbar unter: www.collano.com

Collano Adhesives AG, CH-6203 Sempach Station
Schweiz, Telefon +41 41 46992 75, Fax +41 41 469 93 68
verkauf@collano.com, www.collano.com



